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1. Wstep

1.1. Przedmiot specyfikacji i jego przeznaczenia

Celem niniejszej dokumentacji jest przedstawienie szczegétowego opisu technicznego w
postaci dokumentacji techniczno-ruchowej fotela maszynisty o nazwie handlowej APK 2006
wykonywanego w spoéftce ASTROMAL - zwanej dalej PRODUCENTEM. Przedmiotem niniejszej
specyfikacji technicznej sg réowniez warunki techniczne odbioru wyrobu. Prezentowany fotel
wystepuje w nastepujacych odmianach:

« AP488/M80H - niskie oparcie, amplituda ttumika drgan 80 mm,

« AP488/M100H - niskie oparcie, amplituda ttumika drgann 100 mm,

«  AP1098/M80H - wysokie oparcie, amplituda ttumika drgarn 80 mm,

« AP1098/M100H - wysokie oparcie, amplituda ttumika drgan 100 mm.

Fotel wykonany na bazie formowanej pianki poliuretanowej, pokrytej niepalng tkaning
przektadkowg wraz z materiatem tapicerskim. Caty uktad osadzony jest na konstrukcji
wewnetrznego stelaza metalowego. Fotel standardowo wyposazony jest w uktad przesuwny
oraz ttumik sprezynujgcy drgania osadzony na stopie obrotowej. Dodatkowo fotel posiada
regulowany zagtowek, regulacje odchylenia oparcia oraz regulacje kata pochylenia siedziska.
Konstrukcja stopy pozwala na montaz fotela maszynisty zgodnie z jego przeznaczeniem, a
wiec w kokpitach maszynisty dla takich jednostek taboru szynowego jak: modyfikowane
jednostki ezt, jednostki EN57, jednostki SKM, szynobusy oraz inne typy lokomotyw
szynowych. Z powodzeniem stosowany jest w nastepujgcych zespotach trakcyjnych:

e lokomotywach EU-07, ET-22 oraz ET-44,

e jednostce EW-60,

e szynobusach: 214 M, 214 Mb, 218 M, 218 Ma/Mb.

Dane producenta:
Astromal Sp. z o.o.
ul. Graniczna 7, Wilkowice
64-115 Swieciechowa
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1.2. Dane techniczne fotela

Ponizej podano dane techniczne dla przyktadowych dwdch odmian fotela:

e model AP488/M80H:

Maksymalne obcigzenie fotela:
Wysokos¢ fotela (bez zagtowka):
Szerokos¢ fotela:
Regulacja odchylenia oparcia:
Regulacja przesuwu fotela:

Regulacja wysokosci siedziska (kotyska):
Regulacja wysokosci na stopie obrotowej:

Regulacja podtokietnikow:
Regulacja zakresu ttumienia drgan:
Amplituda ttumika drgan:
Zakres obrotu fotela na stopie:
Waga fotela wraz z stopaq:

+ model AP1098/M100H:

Maksymalne obcigzenie fotela:
Wysokos¢ fotela (bez zagtéwka):
Szerokos¢ fotela:
Regulacja odchylenia oparcia:
Regulacja przesuwu fotela:

Regulacja wysokosci siedziska (kotyska):
Regulacja wysokosci na stopie obrotowej:

Regulacja podtokietnikow:
Regulacja zakresu ttumienia drgan:
Amplituda ttumika drgan:
Zakres obrotu fotela na stopie:
Waga fotela wraz z stopq:

150 kg
760 mm
500 mm
45 stopni
190 mm
60 mm
120 mm

+/- 30 stopni
50 - 130 kg

80 mm

min. 90 stopni

45 kg

150 kg
870 mm
500 mm
45 stopni
190 mm
60 mm
120 mm

+/- 30 stopni
50 - 130 kg

100 mm

min. 90 stopni

48 kg
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1.3. Zakres stosowania

Specyfikacja techniczna wyrobu wraz z dokumentacjq konstrukcyjng, normami i
dokumentami zwigzanymi stanowiq podstawe wykonania i odbioru fotela maszynisty
stosowanego w taborze szynowym.

2. Sposob oznaczania wyrobu

W miejscu niewidocznym w czesci uzytkowej, ale fatwo dostepnym przed montazem dla
poprawnej identyfikacji wyrobu wystepuja oznaczenia partii produkcyjnej: data produkcji i numer
pracownika odpowiedzialnego za wykonanie i kontrole wyrobu.

3. Dokumentacja techniczna
3.1. Materiatly

Materiaty uzyte przy budowie fotela powinny odpowiadaé warunkom ochrony
przeciwpozarowej zgodnie z normami i przepisami ustawowymi, ktére obowigzujga w branzy
kolejnictwa. Producent jest zobowigzany na Zzyczenie klienta przedstawi¢ odpowiednie
dokumenty  specjalistycznych  jednostek  badawczych, potwierdzajgce  spetnienie
obowigzujacych wymagan. Przy specjalnych wymaganiach - i na zlecenie klienta - producent
powinien przeprowadzi¢ (lub zleci¢) badania potwierdzajace na zgodnosc spetnienia wymagan
klienta.

3.2. Budowa i dziatanie

Wyglad i budowa fotela maszynisty APK 2006 jest zgodna z dokumentacjg techniczng
ASTROMAL Sp. z o.0., a takze z kartami katalogowymi przedstawionymi w prezentacjach
(strony internetowe, katalogi, prezentacje, itp.). ASTROMAL Sp. z o.0. zastrzega sobie prawo
wprowadzania zmian bez wczesniejszego powiadamiania w rozpowszechnionych i dostepnych
prezentacjach (katalogi, prezentacje, itp.).

Cata konstrukcja fotela jest konstrukcjg opartg na stelazu metalowym. Stelaz wykonany jest
z rur gietych oraz ksztattownikéw, spawanych w ostonie. Na stelazu metalowym osadzone s3
formowane pianki poliuretanowe. Pianki na catej swojej powierzchni pokryte sq ognioodporng
tkaning przektadkowa, ktora jest opatentowana i zastrzezona. W dalszej kolejnosci uktad ten
jest powlekany tkaning tapicerskg wedle indywidualnych uzgodnien z klientem.

Elementy metalowe fotela w petnej kompletacji powinny by¢ polakierowane w kolorze
czarnym na potysk lub strukturalnie. Uktad nie powinien nosi¢ $ladéw zadrapan, odpryskow,
zaciekow, itp. wad.
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Fotel posiada bogaty ukfad regulacji wzdtuznej i pionowej. Regulacja wzdtuzna jest
zrealizowana za pomocg elementu przesuwnego o zakresie 190 mm, natomiast pionowa za
pomocg stopy obrotowej, ktéra pozwala réwniez na obrot fotela wokot wtasnej osi w
momencie wystagpienia zagrozenia bezpieczernistwa pracy maszynisty. Kolejnym elementem
pionowego wzniosu jest regulacja siedziska na kat pochylenia i wysoko$¢. Dodatkowo w celu
poprawy komfortu pracy maszynisty fotel posiada mechaniczny system ttumienia drgan
odczuwanych w czasie jazdy, z doborem ciezaru ciata osoby siedzgcej.

Ergonomiczne wyposazenie fotela jest uzupetnione o regulowany zagtowek oraz dwa
opuszczane podfokietniki rowniez z mozliwosciq regulacji.

3.3. Instrukcja obstugi

Obstuga fotela maszynisty sprowadza sie do umiejetnego korzystania z bogatego zakresu
funkcji regulacji wyrobu. W celu fatwego ustawienia Zzadanych pofozen nalezy korzystaé
wedtug ponizszych wytycznych pokazanych na zatagczonym zdjeciu.

Reczna regulacja zagtéwka w
gore lub dot

Reczne podnoszenie podtokietnika do
pozycji pionowej

Regulacja podtokietnika na kat
pochylenia poprzez ustalenie
pokrettem, podniesienie i powtérne
opuszczenie podtokietnika

Regulacja odchylenia oparcia poprzez
nacisniecie dzwigni do dotu, ktéra
zwalnia mechanizm blokujacy

Regulacja pochylenia i wysokosci siedziska
poprzez nacisniecie odpowiedniej dzwigni i
zwolnienie mechanizmu regulacji

Podniesienie dzwigni powoduje Regulacja ttumienia drgan w zaleznosci od
mozliwosci wzdtuznego ciezaru ciata nastepuje w wyniku ustawienia
przesuniecia fotela wagi na wyskalowanym pokretle
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3.4. Wytyczne dotyczace uzytkowania i bezpieczenstwa obstugi

W celu zapewnienia odpowiedniego poziomu uzytkowania wyrobu, montaz fotela musi by¢
wykonany przez odpowiednio przeszkolony personel lub przez producenta, firme Astromal.
Uzytkowanie wyrobu musi by¢ zgodne z niniejsza specyfikacja, zwflaszcza w zakresie
funkcjonalnym fotela. Wadliwa obstuga moze doprowadzi¢ do uszkodzeri mechanicznych
eliminujgcych fotel z dalszej bezpiecznej eksploatacji.
Co do bezpieczenstwa obstugi i uzytkowania to fotel wraz z mechanikg zostat zaprojektowany
tak, aby zminimalizowaé¢ mozliwos¢ uszkodzenia ciata ludzkiego podczas normalnej jego
eksploatacji. W wyniku tychze dziatan ttumik drgan zostat zabezpieczony fartuchem
gumowym, natomiast gwint stopy obrotowej osadzony w rurach, eliminujgcych dostep do
uktadu nakretka - sruba.
Jednakze, tylko swiadome zachowanie maszynisty wykluczy catkowicie mozliwos¢ wystapienia
urazow ciata i w tymze celu nalezy bezwzglednie przestrzegaé ponizszych zasad:
W momencie wystapienia znacznych oporéw mechanicznych dla uktadéw regulacji, nie
dziata¢ znaczna sitq i nie dokonywac zadnych napraw,
« W momencie obcigzenia (zasiedzenia) fotela nie wkfada¢ rgk pod fartuch ochronny
mechanizmu ttumienia drgan, gdyz moze dojs¢ do uszkodzenia koriczyn gdrnych,
« w momencie dokonywania obrotu fotela w osi stopy nie podwija¢ ndg, gdyz istnieje
potencjalna mozliwos¢ ich uszkodzenia.

Co do odpowiedniego poziomu czynnego bezpieczernistwa pracy maszynisty i spetnienia
wymagan norm w zakresie ewakuacji stopa pozwala na szybki obrot fotela i ucieczke
maszynisty ~w  momencie  wystgpienia  zagrozenia. Mechanizm  blokujgcy  jest
zaimplementowany w stopie i pozwala na obrot o 90 stopni.

Regulacja fotela maszynisty powinna odbywac sie podczas postoju.
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3.5. Rysunek pogladowy fotela maszynisty APK 2006 w petnej kompletacji

Zagtéwek numer: APK-2006-Z/00
Miekki, regulowany na
wysokosc i pochylenie.

Oparcie numer: APK-2006-0OP/00
Odpowiednio wyprofilowane, regulowane
na odchylenie w zakresie od 0 do 45 stopni.

Oparcie stanowi integralng catos¢ fotela.

Tapicerka oparcia numer: APK-2006-TA/OP
Miekkie wytozenie piankowe wraz z

tkaning przektadkowa i zakardowa tkaning trudnopalng
typu AR7450/0G/WKD?2 stanowig uktad
gwarantujacy wysoki komfort pracy i brak zmeczenia

maszynisty na dalekich trasach.

Podtokietniki numer: APK-2006-PO/00
Wygodne, dzwigane do pionu
podtokietniki o rozstawie 500 mm.

Siedzisko numer: APK-2006-S1/00

Tapicerka siedziska numer: APK-2006-TA/S

Miekkie wytozenie piankowe wraz z
tkaning przektadkowgq i zakardowa tkaning trudnopalng
typu AR7450/0G/WKD2.

Zawieszenie siedziska numer: APK-2006-S/00

Przesuw siedziska: APK-2006-P/00
Zawieszenie stanowi integralng catos¢ fotela.
Zawieszenie posiada ttumik drgan o amplitudzie 80 lub 100 mm.

Element przesuwny o zakresie regulacji 190 mm.
Regulator kata pochylenia siedziska ustala wysokosc.
Stopa obrotowa numer: APK-AP-06/01

Stopa pozwala na szybki obrét o 90 stopni w momencie
wystgpienia zagrozenia, regulacja na wysokos$¢ w zakresie do 120 mm.

Istnieje mozliwos¢ zastosowania innej tkaniny obiciowej zgodnie z zyczeniem klienta.

3.6. Wymiary

Wyréb powinien by¢ wykonany zgodnie z dokumentacja techniczng oraz wytycznymi
zawartymi w kartach UIC. Wymiary gabarytowe, rozmieszczenie otworow mocujgcych oraz
adaptacji metalowych, mierzone po ztozeniu wyrobu, powinny by¢ zgodne z dokumentacja
techniczng zatgczongq do niniejszego opracowania. Odpowiedni dobér wymiaréw fotela miat
miejsce podczas projektowania na podstawie wytycznych zawartych w Dokumencie
Normatywnym nr 64/98 opracowania CNTK Warszawa oraz kart UIC.
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3.7. Metody sprawdzania stanu technicznego

Stan techniczny fotela jest sprawdzany podczas kontroli wyjsciowej u producenta. Wyrdb
wystany do klienta jest wolny od wad jakosciowych i gotowy do eksploatacji. Firma Astromal
w celu zapewnienia odpowiedniej kondycji produktu wykonuje przeglad zerowy oraz zaleca
wykonywanie przegladéw technicznych przynajmniej raz do roku. Podczas przegladu nalezy:

« sprawdzi¢ dziatanie wszystkich dZzwigni i uktadéw regulacji,

« dokonac rewizji funkcjonalnej czesci ruchomych,

« sprawdzi¢ kondycje pofaczen skrecanych,

« dokonac kontroli organoleptycznej uktadu tapicerskiego pod katem jego zuzycia.

Wszelkie odstepstwa od stanu pierwotnego nalezy niezwfocznie zgtosi¢ producentowi fotela.
Firma Astromal podejmie odpowiednie kroki w celu usuniecia powstatych niezgodnosci.
Podczas przegladu uktadéw regulacji wzdtuznej nalezy zwrdci¢ szczegdlng uwage na
odpowiednig ilos¢ smaru na ptozach. Dla ukfadu ttumienia drgan nalezy réwniez sprawdzic¢
ilos¢ smaru dla potaczern ruchomych na sworzniach i tulejach oraz na gwincie regulacji
obcigzenia.

3.8. Usterki i metody ich usuwania

Podczas uzytkowania fotela lub w trakcie jego przegladéw moze dojs¢ do zidentyfikowania
usterek, powodujacych trwate uszkodzenie wyrobu i niemozliwos¢ dalszej jego eksploatacji.
Ze wzgledu na znaczne skomplikowanie konstrukcji mechanicznej fotela i wzgledy
bezpieczenstwa, po wystgpieniu uszkodzenia nalezy niezwftocznie skontaktowaé sie z
Dziatem Jakosci Astromal Wilkowice. Dziat Jakosci podejmie odpowiednie dziatania
serwisowe w celu usuniecia wykrytych niezgodnosci w trybie 14 dni od chwili zgtoszenia.
Uszkodzenie stelaza metalowego skutkuje wymiang catego fotela, bez rozgraniczenia na
jego czesci sktadowe.

3.9. Wtasnosci fizyczne i mechaniczne

Docelowo konstrukcja stalowa fotela powinna spetnia¢ badania wedtug dyrektywy 2005/39,
rozdziat 5i 6.
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3.10. Pakowanie, przechowywanie i transport

Producent zapewnie sposob pakowania minimalizujacy ryzyko powstania uszkodzen
mechanicznych wyrobu w trakcie transportu | przechowywania. Wyrdob powinien byc¢
przechowywany przed montazem w miejscach suchych z dala od Zrddet ciepta i wilgoci
(max. 50 stopni C). Fotel musi by¢ zabezpieczony przed zanieczyszczeniami i
uszkodzeniami. Nie dopuszcza sie magazynowania wyrobow pod obcigzeniem i w sposdéb
powodujgcy powstawanie znacznych naprezen i naciskow na wyrobie.

3.11. Montaz

Gotowy fotel maszynisty skrecany jest ze stopg obrotowg za pomocg czterech srub z tbem
szesciokatnym M8 x 25 z zastosowaniem podkifadek sprezynujacych i nakretek. Stopa
obrotowa jest montowana do podwozia za pomoca 4 srub z them szesciokatnym M12. Dobdor
dtugosci Srub zalezy od pojazdu dla ktérego fotel jest montowany. Ponizej przedstawiono
rysunek pogladowy rozstawu Srub dla stopy obrotowej, na ktérym zaznaczono miejsca
montazu srub do wykonania przez klienta. Istnieje mozliwos¢ przygotowania stopy
montazowej wedtug indywidualnych zyczen klienta.
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3.12. Wykaz czesci zamiennych

W celu zagwarantowania odpowiedniej eksploatacji fotela w okresie gwarancyjnym i
pogwarancyjnym nalezy stosowal czeSci zamienne dostarczane przez producenta wedtug
ponizszej kompletacji:

Numer czesci Nazwa czesci Ilosé Uwagi
APK-2006-Z/00 Zagtowek 1
APK-2006-0P/00 Oparcie 1 Integralne z catym fotelem
APK-2006-P0O/00 Podtokietnik 2 lewy — prawy
APK-2006-SI/00 Siedzisko 1

APK-2006-S/00 Zawieszenie siedziska 1 Integralne z catym fotelem,

tylko z fartuchem ochronnym

APK-2006-P/00 Przesuw siedziska

APK-AP-06/01 Stopa obrotowa

3.13. Wytyczne dotyczace utrzymania i konserwacji

Uktad tapicerski zastosowany w fotelu nadaje sie do mycia i konserwacji powszechnie
stosowanymi Srodkami z zakresu gospodarstwa domowego. Uzywane Srodki chemiczne
powinny by¢ produktami, ktére nie bedq uszkadzac tkaniny obiciowej, a tylko dziata¢ na dany
rodzaj zabrudzenia w celu jego usuniecia. Nie dopuszcza sie stosowania srodkdéw i substancji
mogacych powodowaé uszkodzenia powierzchni lub wystapienie odbarwien.
W trakcie czyszczenia nalezy stosowac sie do nastepujacych zalecen:
- przed czyszczeniem nalezy usungc kurz i nadmiar zabrudzen dajacych sie usungé za
pomocgq zmiotki, szmatki, itp. bez ryzyka uszkodzenia fotela,
- w trakcie czyszczenia zalecane jest uzyskanie odpowiedniej wentylacji w kabinie
(uchylenie okna, drzwi),
- zabrudzenia na materiale usuwaé zgodnie z wykazem zamieszczonym w ponizszych
tabelach (tabele zawierajg informacje na temat rodzajow zabrudzen i sposobdw ich
usuwania oraz wykaz ogélnie dostepnych w handlu srodkéw czyszczacych),

Co do ruchomych czesci mechanicznych, to nalezy je przesmarowywac podczas odbywanych
przegladdw zgodnie z zaleceniami producenta.
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TABELA 1 — Rodzaje zabrudzen i sposoby usuwania

NAZWA ZABRUDZENIA

RODZAJ SRODKA CZYSZCZACEGO

(NAZWY W TABELI 2)
I KOLEJNOSC USUWANIA

KROK 1 KROK 2 KROK 3
WINO 3 13 11
ALKOHOL 9 11 7
SOK Z CZARNEJ PORZECZKI 13 9
KREW 5/8 7
MASEO 14/15 1 3
WOSK 15/15 1/2 3
GUMA DO ZUCIA 14 2i3 16
CZEKOLADA 3 1
KAWA ZE SMIETANA 3 1 7
KAWA CZARNA 13 11 3
COLA I DELIKATNE DRINKI 9 7
OLEJ DO GOTOWANIA 1 3
SYROP 3 7
KREM 3 1 7
BIALKO OD JAJKA 3 7 10
ZOETKO OD JAJKA 8 3 10
MARGARYNA 1 2 3
SOK Z OWOCOW 7 3/6 3
PASTA DO CZYSZCZENIA MEBLI 1 3 2
SoSsY 3 1 7
TUSZ DO DEUGOPISOW 6 4 10
TUSZ DRUKARSKI 3 16
DZEM 3 7
SZMINKA 1 2 3
MLEKO 8 3 7
MUSZTARDA 3 7 11
LAKIER DO PAZNOKCI 4 16
TEUSZCZ, SMALEC, OLEJ 1 12 3
FARBA NA BAZIE ROZPUSZCZALNIKA) 1 3 16
FARBA NA BAZIE WODY 5 3 16
SALATA Z SOSEM 3 1 7
PASTA DO BUTOW 1 2 3
SADZA 17 3 1
SMOEA 1 2 3
HERBATA 3 11 7
Mocz 3 12 16
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TABELA 2 - Srodki czyszczace:
LP NAZWA SRODKA

1 | BIAtY SPIRYTUS (ALKOHOL) LUB JEMU PODOBNE

2 | TROJCHLORATYNA (SUCHY PLYN CZYSZCZACY)

DETERGENT DO TAPICERKI LUB SZAMPON POLECONY PRZEZ PRODUCENTA
ROZCIENCZALNIK

4 |ACETON , ZMYWACZ DO PAZNKCI - NIE-OLEJOWY

5 | ZIMNA WODA

6 |ALKOHOL CHIRURGICZNY

7 |2 % ROZTWOR BOREX, ROZPUSCIC +tYZECZKE W CIEPtEJ] WODZIE DOPEENIC ZIMNA

8 |2 % ROZTWOR SOLNY, ROZPUSCIC tYZECZKE W CIEPLE] WODZIE DOPEENIC ZIMNA

9 |UZYC TRZECH POWYZSZYCH + KROPLA OCTU

ROZTWOR 1% DETERGENTU BIOLOGICZNEGO ( PEENA £YZECZKA W KUBKU
CIEPLEJ WODY )

11 |UZYJ SZESCIU POWYZSZYCH ROZCIENCZONYCH 1:5 Z WODA

SRODEK DEZYNFEKUJACY, ROZCIENCZONY JAK ZALECONO NA BUTELCE LUB 1
tYZECZKA W 2 SZKLANKACH WODY

13 |UZYJ SIEDMIU POWYZSZYCH + KROPLA OCTU

OSTL{DZ, KOSTKAMI LODU W TOREBCE PLASTIKOWEJ, ROZGNIEC I OSTROZNIE
USUN KAWAELKI, KTORE ODPADtY

15 | GORACYM ZELAZKIEM PO WARSTWACH BIAtYCH CHUSTECZEK

10

12

14

16 |SKONSULTUJ SIE Z PROFESJONALNA PRALNIA CHEMICZNA

17 |ODKURZ

UWAGA:

PRZY UZYWANIU SRODKOW CZYSZCZACYCH NALEZY ZACHOWAC SRODKI
OSTROZNOSCI ZGODNIE Z INSTRUKCIAMI PRODUCENTOW SRODKOW.
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4. Gwarancja

Jezeli nie okreslono zasad gwarancji w odrebnym dokumencie, producent standardowo
udziela gwarancji jakosSciowej na okres 12 miesiecy od momentu sprzedazy wyrobu - w
zakresie zgodnosci wyrobu z dokumentacjg produkcji oraz w zakresie trwatoSci przy
prawidfowej eksploatacji.

Gwarancja obowigzuje przy przestrzeganiu ponizszych wymagan i zasad:

e okreslonych w punktach 3.7 i 3.9,

* dokonaniu pisemnej reklamacji w okresie trwania gwarancji i nie pézniej niz w ciggu 14
dni od wystgpienia wady uzasadniajgcej reklamacje,

e naprawy lub zmiany wyrobdw wykonywane przez klienta - bez zgody producenta -
powodujg utrate gwarancji,

e powstate usterki lub niezgodnosci kazdorazowo powinny by¢ poddane ocenie przez
producenta (w siedzibie producenta) pod kgqtem przyczyn ich powstania,

e w wypadku uzasadnionych reklamacji producent zobowigzany jest usungc wystepujace
niezgodnosci lub przygotowaé wyroby wolne od wad w terminie 14 dni roboczych - od
momentu dostarczenia do siedziby producenta niezgodnych wyrobow pod warunkiem,
ze producent posiada odpowiadajgce wyrobom narzedzia.

5. Zasady recyklingu

Po uptywie okresu eksploatacji fotela maszynisty, jego ewentualna utylizacja powinna zostac
przeprowadzona przez producenta, w nmiejscu wytworzenia wyrobu. Utylizacja
poszczegdlnych materiatow uzytych do produkcji fotela musi by¢ zgodna z przyjeta polityka
Srodowiskowg firmy Astromal i systemem zarzadzania Srodowiskiem opartym na ISO
14001:2004. Zarzadzanie gospodarkg odpadami gwarantuje odpowiedni sposéb odbioru
utylizowanych czesci, zgodny z polskim ustawodawstwem.

6. Warunki techniczne odbioru

Szczegotowy opis techniczny zawarty w niniejszym opracowaniu jest podstawg do odbioru
technicznego fotela maszynisty firmy Astromal. Fotel musi spetnia¢ normy zwigzane z
podatnoscia na zapalenie oraz z oznaczeniem wfasciwosci palno-dymowych dla
poszczegdlnych sktadowych uzytych do produkcji.

Podczas produkcji jest prowadzona kontrola poszczegdlnych jego skfadowych oraz
materiatow (surowcow). W trakcie eksploatacji nalezy zwréci¢ uwage na poprawng
funkcjonalnosé¢ wyrobu.

Fotel jest oceniony pozytywnie | dopuszczony do obrotu handlowego na podstawie
spetnienia wymagan jakosSciowych Astromal Wilkowice i spetnienie norm dotyczacych
ochrony przeciwpozarowej.
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Wyrdb podlegat wstepnej walidacji i finalnej ocenie poprzez uzyskanie dopuszczenia przez

spotki PKP. Okresowa walidacja produktu byta wykonywana na podstawie analizy wynikéw
ankiet wsréd maszynistéw i jazd obserwowanych prowadzonych na wytypowanych

jednostkach.
Wyroby niezgodne wedtug oceny firmy Astromal nie sq dystrybuowane w sieci sprzedazy.

Wyrdb reklamowany przez klienta podlega obstudze gwarancyjnej lub tez pogwarancyjnej w

zaleznosci od czasu wystapienia usterki.




