Wyciag z Dokumentacji Systemu Utrzymania
lokomotywy spalinowej typu 401Da
Naprawa czwartego poziomu utrzymania P4a



Czynnosci (zwiezty opis czynnosci przegladowych) Wymagania Nr zatgcznika
1 2 3 4
Ostoja, nadwozie
¢ Skontrolowac ostojnice, czotownice i poprzecznice oraz Czotownice, ostojnice i poprzecznice
narozniki wykroi widet mazniczych. Sprawdzi¢ miejsca nie moga mie¢ pekniec.
taczen elementdéw przy pomocy spawania. Spenetrowac
powierzchnie pod wzgledem peknie€.
¢ Wykonac¢ pomiar grubosci elementow ostoi. Jezeli zuzycie
korozyjne przekracza dopuszczalne — element wymienic. Zuzycie materiatu elementéw nie moze
e Skontrolowac stan i zamocowanie pomostow do 0stoi. przekroczy¢ 0,2 jego grubosci.
Nadmiernie zuzyte wymieni¢, a uszkodzone naprawic. Pomost musi opieraé sie wspornikami
e Sprawdzi¢ prostowanie w przypadku stwierdzenia o ostoje.
zwichrowania ostoi.
e Sprawdzi¢ stan widet mazniczych, zmierzy¢ ich pion i
prostopadtos¢ do osi ostoi oraz rownolegtosé prowadnic Rozstaw wspornikow $lizgow
widet. W razie przekroczenia dopuszczalnych odchytek widty |czotowych widet mazniczych 430 *07
doprowadzi¢ do wymiarOw naprawczych. +0,2 mm. Rozstaw $lizgéw bocznych
¢ Skontrolowac stan $lizgéw czotowych i bocznych widet. 1846 *°° o5 mm. Wymiar maznicy ze
Pekniecia, zadziory i przekroczone wymiary ponad dlizgami czotow. 330 2 _3 3 mm.
dopuszczalne, nalezy wymieni¢ na nowe. Zmierzy¢ Odchytka prostopadtosci: Slizgdéw
réwnolegtosc i prostopadtosc slizgow. czotowych i bocznych 0,2 mm.
e Skontrolowaé stan zwor oraz ich pasowanie i mocowanie do [Odchyika rownolegtosci slizgow
widet mazniczych. czotowych 0,1 mm.
¢ Wykonac¢ pomiary ostoi i widet mazniczych, a wyniki zapisa¢
w karcie pomiarowej. Odlegtos¢ gornej ptaszczyzny ostoi od
e Sprawdzi¢ stan zgarniaczy lokomotywy. Czesci uszkodzone |gtowki szyny
naprawi¢ lub wymienié. 1290 *1° _s mm.
o Zweryfikowac stan drzwi i zamknie¢, szafek narzedziowych
oraz skrzyh akumulatorowych. Elementy skorodowane Wszelkie drzwi Zbiorniki paliw musza
wymieni¢, a uszkodzone naprawi¢ lub wymieni¢. Sprawdzi¢ |py¢ szczelne.
stan san akumulatorowych. 1zE2
e Oczyscic z zewnatrz i sprawdzié stan zbiorqik_Qw paliwa} iich |7piorniki piasku szczelne, a rury
mocowanie. Uszkodzenia naprawic¢. Wyczysci¢ z osadow piasecznic musza sypaé piasek na
zbiorniki wewnatrz. .
L L . gtowke szyny.
e Sprawdzi¢ stan zbiornikéw piasku, ich pokryw oraz
szczelnos¢. Uszkodzenia naprawic¢. Rury piaskowe ustawi€ i
zmierzy¢ ich odlegto$¢ od gtowki szyny.
e Sprawdzi¢ stan stopni wejsciowych i ich mocowanie.
Uszkodzenia naprawic.
e Sprawdzi¢ stan zaluzji chtodnicy.
Uszkodzenia naprawi¢ Izolacja termiczna i akustyczna pudta
e Calg konstrukcje pokry¢ lakierem antykorozyjnym. powinna by¢ nieuszkodzona.
¢ Wymieni¢ uszkodzone pasy gumowe pod kabinami. Poszycie Scian i pokrycie dachu nie
o Uszkodzone pokrycie dachu naprawic¢ i uszczelnic. moga przekraczac¢ 0,2 grubosci blachy.
Dopuszczalna falisto$¢ poszycia pudta
nie powinna przekracza¢ 3mm na
e Szyby okienne sprawdzi¢, oczysci¢, uszkodzone i dtugosci 1m. Elementy i czeSci
porysowane wymienic. szkieletu nie moga wykazywac
peknie¢, wgniecen i innych uszkodzen
e Wycieraczki szyb, ostony przeciwstoneczne zdjaé mechanicznych. Miejscowe zuzycia nie
sprawdzi¢, uszkodzone wymienié lub naprawic. moga przekraczac 0,2 grubosci
« Reflektory czolowe sprawdzi¢, wymienié zuzyte elementy, ~|materiatu.
przeprowadzié regu|acje_ Szyby bez zarysowah, szczelnie 1z
zamocowane, powinny by¢ szczelne. E10
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Czynnosci (zwiezty opis czynnosci przegladowych) Wymagania Nr zatgcznika
1 2 3 4

Zestawy kotowe

e Zdemontowac zestawy kotowe z lokomotywy. Zdemontowaé
korby i maznice. Oczysci¢ zestawy, maznice, fozyska oraz
korby.

e Przeprowadzi¢ badanie defektoskopowe osi. O$ bez peknigc i wgniecen powyzej 2

mm.

e Sprawdzi¢ stan nakietkéw oraz czopy tozysk osiowych, Czopy osiowe: $rednica 160 **%® 10,043
korbowych i zawieszenia silnikéw trakcyjnych. Wykonag mm; owalnos¢ i stozkowato$¢ 0,03
pomiary $rednic, owalno$¢ i stozkowatosé czopéw tozysk — [mm; srednica czopéw korbowych 145
osiowych i zawieszenia silnikéw trakcyjnych. Sprawdzié *0022_o,.018 mm. Czopy zawieszenia
strzatke ugiecia osi. silnikow trakcyjnych wymiar

konstrukcyjny 175 931 41 mm, po
naprawie dop. 170,5 mm;
stozkowatos¢ i owalnos¢ do 0,2 mm.
Strzatka ugiecia osi 1 mm.

e Zregenerowac 0S$ z nieprzekroczonymi wymiarami
stozkowatosci, owalnosci i zarysowan przez obrobke
skrawaniem i rolowanie.

¢ Negatywne wyniki pomiaréw parametrow osi dyskwalifikujg
ja i nalezy dokona¢ wymiany. Po wymianie kota bosego wykonac¢

e Sprawdzi¢ osadzenia két bosych na osi, luzne nalezy wykres wttaczania.
wyttoczy¢ z osi, wykona¢ wymiane. Dopuszcza sie spawanie peknie¢ w

e Dokonac penetracji peknie¢ na wiencu, ramionach i piascie |ilosci trzy, a ramion dwa, o ile nie grozi
kota bosego. Pekniete koto naprawi¢ lub wymienic. to oddzieleniem sie od kota.

Srednica kota bosego: 9507°1% mm;

e Po przeobreczowaniu zestawdw zmierzy¢ Srednice i minimalna 944 mm. Bicie boczne kota
owalnos¢ két bosych oraz ich rozstaw. W razie potrzeby bosego max. 0,8 mm, a bicie
wience przetoczyc. promieniowe max. 0,5 mm.

Obrecz nie moze by¢ przesunieta
wzgledem kota bosego. Po uderzeniu zlE23

e Sprawdzi¢ stan obreczy na pekniecia, wady materiatowe i
przyleganie do kota bosego.

o Wymieni¢ obrecz, jezeli jest peknieta, ma wady materiatowe,
jest przesunieta lub luZzna albo jej grubosc jest za mata.

miotkiem ma wydawac czysty
metaliczny dZzwiek.

Réznica $rednic okregéw tocznych na
jednym zestawie 0,5 mm.

Grubos¢ obreczy po naprawie
minimum 45 mm. Dop. bicie
promieniowe 0,5 mm, a boczne 0,8
mm.
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Czynnosci (zwiezty opis czynnosci przegladowych) Wymagania Nr zatgcznika
1 2 3 4
Zestawy kotowe cd.
e Sprawdzi¢ stan mocowania pierscieni zaciskowych. Pierscien powinien przylega¢ na calym
obwodzie, a odstep pomiedzy koricami
moze by¢ maksymalnie 2 mm..
« Zweryfikowaé stan két zebatych. Sprawdzié czy nie Koto nie moze mie¢ peknigc,
wystepuja uszkodzenia zarysu zebéw, pekniecia czy wykruszen i korozji punktowej.
wykruszenia, wylamania i wytuszczenia. W razie
wystgpienia tych wad koto zebate wymienic.
e Sprawdzi¢ zarys, modut, grubosé zebdéw oraz bicie
promieniowe i boczne kota zebatego. Dopuszczalne bicie boczne 0,5 mm.
e Sprawdzi¢ osadzenia kota na osi. W razie wymiany kofa Wymagany wcisk 0,31+0,49 MN.
wykonac¢ wykres wttaczania. Srednica czopa dopasowana do
e Sprawdzi¢ stan korb. Skontrolowaé stan czopéw korbowych. |otworu korby.
Czopy nadmiernie zuzyte lub uszkodzone wymienic.
e Skontrolowa¢ stan $rub $ciagajacych korby. Uszkodzone  |Kliny okragte wcisnac przy
wymienié. Ustawi¢ korby na zestawach i zabezpieczyéje  |zakreconych srubach.
przed obrotem.
e Zdemontowany korpus maznicy sprawdzi¢ na stan zuzycia i |Korpusy i pokrywy nie moga mie¢
pekniecia. Uszkodzenia naprawi¢. Pekniete maznice uszkodzenh.
wymienic.
e Sprawdzi¢ stan pokryw i pierscieni uszczelniajgcych Pokrywy szczelnie przylegaja do
maznice. Nadmiernie zuzyte lub uszkodzone wymienic. korpusu. Labirynty uszczelnien z
wymag. luzami konstrukcyjnymi.
o Zweryfikowaé stan $lizgéw czotowych i bocznych. Slizgi Prostopadtos¢ slizgéw bocz- nych i
zuzyte lub uszkodzone wymienic. czot. 0,2 mm. Réwno- legtos¢ slizgéw
o Zweryfikowac stan tozysk osiowych. Nadmiernie zuzyte lub |czot. 0,1mm.
uszkodzone wymieni¢ na nowe. Lozyska przesmarowac. tozyska nie moga miec rys,
¢ Dokona¢ pomiaréw geometrycznych i rezystancji zestawdw |wytuszczen biezni i uszko- dzenh
kotowych. Wyniki parametréw zapisa¢ w karcie pomiarowej. |elementéw tocznych.
Dop. odchyiki zarysu obreczy dla:
e Skontrolowaé stan zamontowanych maznic na osi zestawu |Powierz. tocznej 0,5mm, 1
kotowego. na wysok. obrzeza 1mm, na grubosci 7 E3
e Zmierzy¢ odlegto$é czopa korbowego od érodka osi i kat ~ |obrzeza 0,5 mm. 3
wyprzedzenia korb. Odlegtos¢ miedzy slizgami bocznymi z E3
maznic 1840*-5mm.
e Zestaw poddac¢ wywazaniu statycznemu. Wyniki zapisa¢ w |Odlegto$¢ czopa od osi 250*%Imm. Kat| 1
karcie pomiarowe;. wyprzedzenia korb 90°. 7z E3
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Czynnosci (zwiezty opis czynnosci przegladowych)

Wymagania

Nr zatgcznika

1

2

3 4

Zestawy kotowe cd.

e Sprawdzi¢ stan korpuséw maznic silnikéw trakcyjnych. W
przypadku wykrycia peknie¢ lub uszkodzen korpus naprawic
lub wymieni¢.

o Zregenerowac lub wymieni¢ poduszki smarne i ochronne
maznic.

e Sprawdzi¢ wieszaki i Sruby zabezpieczajgce zawieszenia
silnika trakcyjnego. Wieszaki i sruby pekniete wymienic.

e Sprawdzi¢ stan wspornika ostoi i belki zawieszenia silnika
trakcyjnego oraz dolnej i gérnej podstawy zawieszenia
amortyzatora. Elementy uszkodzone wymienic.

e Sprawdzi¢ stan prowadnika bocznego silnika trakcyjnego
oraz jego zamocowanie. Uszkodzony naprawic.

Sprezyny nosne i ich zawieszenie

e Zdemontowac elementy odsprezynowania z lokomotywy.

e Zbadac resory na stanowisku probierczym. Resory o
niewtasciwej charakterystyce, z uszkodzonymi lub
nadmiernie zuzytymi piérami i opaskami wymienic.

e Nadmiernie wypracowane otwory sworzniowe wahaczy
zregenerowac przez wpawanie lub tulejowanie.

e Sprawdzi¢ stan sworzni. Sworznie uszkodzone i zuzyte
wymienic.

o Skontrolowac stan wspornikow wieszakOw resorow,
odbijakéw resorowych ostoi, wsporniki wahaczy i ich
mocowanie. Uszkodzone naprawi¢ lub wymieni¢ na nowe.

Badanie defektoskopowe wieszakow i
srub, ktére powinny by¢ bez pekniec.
Nakretki sworzni przegubéw
dokrecone momentem 25Nm.
Elementy gumowe nie moga by¢
popekane, rozwarstwione i
wykruszone.

Szczeliny miedzy piérami przy opasce
max. 0,2 mm, a w innych miejscach
1,5 mm.

Pasowanie otworéw pod sworznie w
klasie H9/f8. Tulejki o twardosci
powierzchniowej 55 do 58 HRc.
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Czynnosci (zwiezty opis czynnosci przegladowych) Wymagania Nr zatgcznika
1 2 3 4
Urzadzenia ciegtowe i zderzakowe
e Rozmontowa¢ i oczyscié zderzaki. Dopuszczalne zuzycie zderzaka ze
« Dokona¢é sprawdzenia tulei prowadzacych zderzaka, sprezyna pierscieniowg 2mm.
. PR A . |Szczelina w pierscieniach przecietych
poch_wy zderzaka, sprezyn, potpierscieni i innych e_Iem_entow sprezyn pierécieniowych w stanie
sprezystych (elastomerow), uszkodzone lub nadmiernie wstepnego naprezenia nie moze by¢
zuzyte naprawic¢ lub wymienic. mniejsza od 2mm.
e Sprawdzi¢ stan tarcz zderzakowych czy nie posiadajg Wytarcie na $rednicy trzonu zderzaka
peknieé¢, odksztatcen lub nadmiernych zuzy¢. nie moze przekracza¢ 2mm.
e Sprawdzi¢ wymiary elementéw zderzaka czy sa w zakresie |Srednica wew. pochwy i tulei zderzaka
wymiaréw dopuszczalnych okreslonych w zatgczniku. ze sprezyna pierscieniowa: wymiar
konstr. pochwy 191 *! o mm tulei
191 ° 1 mm; wymiar po naprawie:
pochwy 193,5mm, tulei 189mm.
e Zmontowac zderzaki i poddac¢ probie ugiecia w celu
sprawdzenia charakterystyki.
¢ Na naprawie (P5) doprowadzi¢ parametry do wymiarow
konstrukcyjnych, a na (P4) do wymiardw naprawczych.
e Sprawdzi¢ stan haka cieglowego, ze wzgledu na pekniecia,
zuzycie grubosci, zwiekszenie Srednicy otworu sworznia. W
przypadku peknie¢ lub niedopuszczalnych zuzy¢ — hak
wymienic.
e Sprawdzi¢ sworzen haka ciegtowego, wahacz prowadnicy,
wspornik i belke centrujgca, powierzchnie slizgowe wktadki Dopuszczalne wytarcia i wgniecenia
napinajacej, wktadki amortyzatora, podktadki siodetkowej i |powierzchni $lizgowych nie powinny
ptyty przedniej, sruby i nakretki amortyzatora haka przekracza¢ 1mm.
ciegtowego oraz prowadnika haka ciegtowego.
¢ Elementy skladowe sprawdzi¢, uszkodzone lub nadmiernie
zuzyte zregenerowac lub wymienic.
e Dokona¢ pomiaréw parametrow wymienionych w karcie
pomiarowej. 1
Okreslone w karcie pomiarowej 7z E5
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Czynnosci (zwiezty opis czynnosci przegladowych)

Wymagania

Nr zatgcznika

1

2

3 4

Hamulec i uktad pneumatyczny ze sprezarka A50-110

« \Wymontowac aparature powietrzng i pneumatyczna.

e Sprawdzi¢ stan i dziatanie gtéwnego zaworu maszynisty.

e Sprawdzi¢ stan i dziatanie dodatkowego zaworu maszynisty.

o Skontrolowac stan i dziatanie zaworu zwrotnego,
rozrzgdczego i redukcyjnego.

e Sprawdzi¢ stan i dziatanie wytacznikéw cisnieniowych oraz
cisnienie wigczania i wylgczania sprezarki i rozrzadu.

o Skontrolowac stan i dziatanie kurkéw spustowych i
odcinajgcych.

e Sprawdzi¢ ci$nienie zadziatania zaworow bezpieczenstwa
zbiornikéw powietrznych.

e Zbadac szczelnos¢ uktadu pneumatycznego i cylindra
hamulcowego.

o Wymieni¢ uszczelki w cylindrze hamulcowym.

e Sprawdzi¢ stan i dziatanie rozpylacza alkoholu,
odwadniaczy i odolejaczy.

e Zbadac droznos¢ przewodow powietrznych i stan wezy i
sprzegéw hamulcowych.

¢ Wymieni¢ gumowe pierscienie uszczelniajgce.

e Sprawdzi¢ stan i dziatanie ciSnieniomierzy.

e Sprawdzi¢ stan i dziatanie zawordéw piasecznic, syren i
dziatanie wycieraczek.

e Zbiorniki powietrza oczysci¢, przedmuchac i sprawdzi¢
zgodnie z przepisami TDT.

e Sprawdzi¢ kurki spustowe i odcinajace.

o Wszystkie powierzchnie wspotpracujace przed montazem
smarowac.

Praca zaworéw bez zaciec, ptynna.
Zawory szczelne.

Zawory zwrotne muszg dziata¢ przy
réznicy cisnien od 0,01 do 0,03MPa.
Zawory szczelne, redukcja cisnienia z
0,8 na 0,5 +0,03MPa.

Przerwa styk. min 10mm, przechyt od
0,5 do 2,9mm, cisnienie wigcz.
0,7MPa, ci$n. wylgcz. 0,8MPa.
Dziatanie bez zacie¢ i zachowana
szczelnoéc.

Zawor winien zadziata¢: zb. gtown.
przy 0,85 "% _, 0, MPa, zb. kontrolny
przy

0,57 ¥ 02 MPa.

Spadek cisnienia przy 0,5 MPa nie
wiekszy niz 0,02MPa w ciggu 10
minut.

Sprzegi hamulcowe wymieni¢ po 6
latach eksploatac;ji.

Woycieraczki powinny pracowaé na
catej diugosci katowej.
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Czynnosci (zwiezty opis czynnosci przegladowych)

Wymagania

Nr zatgcznika

1

2

3 4

Urzadzenia i instalacje grzewcze oraz wodne

e Sprawdzi¢ sekcje chtodnic w agregacie chtodzacym.

e Uszkodzone elementy i czesci naprawic lub wymienic.
Oczyscic i usungC nieszczelnosci.

e Sprawdzi¢ zawory parowo-powietrzne.

¢ Wykonac prébe szczelnosci na naprawionej instalacji.

e Sprawdzi¢ stan napedu zaluzji chtodnicy.

e Sprawdzi¢ stan wirnika oraz czesci napedu i zabudowy
wentylatora osiowego. Wymieni¢ uszkodzone i zuzyte
elementy. Po wymianie elementéw wirnika wywazyc¢
dynamicznie.

¢ Dokonac¢ sprawdzenia kanatu wylotowego powietrza i stanu
podpar¢ elastycznych.

¢ Agregat chtodzgcy poddac prébie szczelnosci.

o W uktadzie wodnym wymieni¢ wszystkie weze gumowe i
opaski zaciskowe na srubowe z stali nierdzewnej (HDC)
wszystkich wezy gumowych.

e Sprawdzi¢ odsrodkowg pompe wody.
e Czesci zuzyte i uszkodzone naprawic¢ lub wymienic.

e Sprawdzi¢ ogrzewanie w kabinie maszynisty (droznos¢ rur
grzejnikdw i przewoddéw wodnych, dziatanie zawordw i
odpowietrznikow grzejnikow, zawordw i kurkow w ukladzie
wodnym). Uszkodzone, niedrozne czesci uktadu chtodzenia
naprawi¢ lub wymieni¢. Sprawdzi¢ szczelnos¢ i wydajnosc
uktadu ogrzewania kabiny.

Bateria akumulatoréw 6SJ-80
¢ Baterie akumulatoréw wymontowaé. Roztadowac ogniwa do
napiecia 0,8+1,0V.

e Oczysci¢ ogniwa, sprawdzi¢ ich szczelnos¢ oraz stan
techniczny. Uszkodzone lub nieszczelne ogniwa oraz
uszkodzone czesci ogniw naprawi¢ lub wymieni¢ na nowe.

o Wymieni¢ elektrolit i przeprowadzi¢ cykl formowania oraz
cykl kontrolny.

e Sprawdzi¢ rezystancje izolacji, poziom i gestosc¢ elektrolitu
oraz napiecie ogniw.

Zawory parowo-powietrzne powinny
zapewni¢ utrzymanie cisnienia w
zbiorniku kompen- sacyjnym w
granicach 88 + 150kPa.

Préba wodna o cisnieniu 30kPa w
ciggu 15 minut.

Poziom elektrolitu w natadowanych
ogniwach 10+15mm powyzej gornej
krawedzi ptyt. Gestos¢ elektrolitu w
natadowanych ogniwach powinna
wynosié 1,19+1,22 g/cm® w tempe-
raturze otoczenia t=20° C.

Napiecie poszczegdlnych ogniw 1,24V,

a calej natadowanej baterii min 96V.
Rezystancja min. 96kQ (1000Q/V).
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Czynnosci (zwiezty opis czynnosci przegladowych)

Wymagania

Nr zatgcznika

1

2

3 4

Oswietlenie i instalacja elektryczna

e Sprawdzi¢ w obwodach elektrycznych stan i zamocowanie
elementdw instalacji jak przewody, koncéwki w tablicach
zaciskowych, puszki i skrzynki rozgatezne itp., uszczelnienie
rur, puszek i skrzynek. Naprawi¢ uszkodzone elementy
instalaciji.

e Sprawdzi¢ stan rur, dtawikéw i wezy ochronnych oraz
pewnos¢ ich mocowania. Uszkodzone elementy wymienic.

e Sprawdzi¢ stan przewodow elektrycznych ich rodzaje i
przekroje, kohcdwki i zaciski, oznakowanie, otasSmowanie
wigzek i ich mocowanie oraz pokrycie izolacyjne i koszulki.
Dokona¢ wymiany uszkodzonych elementéw instalacji.
Uzupehic i poprawi¢ oznaczenia przewodow.

e Sprawdzi¢ stan i potozenie nie izolowanych pradowych
elementdw instalacyjnych — szyny i kohcowki.

e Dokonac¢ pomiaru rezystancji izolacji przewodow niskiego i
wysokiego napiecia. Wymieni¢ uszkodzone przewody
elektryczne.

Wszystkie przewody powinny byc¢
oznakowane zgodnie z dokumentacja,
zakonczenia przewodow powinny by¢
pocynowane lub wyposazone w
odpowiednie kohcéwki kablowe.

Rury stalowe bez peknie¢ i zataman, a
ich mocowanie za pomocg opasek.
Min. promien giecia 3 srednice rury.
Owalnos¢ nie wieksza niz 10%. Zitgcza
zabezpieczone przeciwnakretkami.
Pokrywy puszek taczeniowych
wodoszczelne.

Wigzki przewoddéw powinny byc¢
umocowane niepalnymi opaskami,
izolacja przewoddw nie moze
wykazywac pekniec przy zaginaniu
przewodow na promieniu 3-krotnej
$rednicy pod katem 180°C.

Rezystancja izolacji obwodéw WN min.
0,8MQ, a obwodéw NN min. 0,5MQ.
Przewody nowo zatozone powinny
wytrzymac bez przebicia i przeskokow
w ciggu 1 minuty napiecie probiercze
50Hz — dla obwoddéw WN 2,6kV, dla

obwodoéw NN 1,5kV.
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Czynnosci (zwiezty opis czynnosci przegladowych) Wymagania Nr zatgcznika

1 | 2 | 3 | 4 |

Oswietlenie i instalacja elektryczna cd.
o Przeprowadzié¢ proby napieciowe obwodéw WN i NN oraz  |Przekroje i rodzaje przewo- dow oraz |8z E1
pomiedzy nimi. Kazda wymiane instalacji zakonczy¢ probg |oznakowanie musi by¢ zgodne z
napieciowa jej wytrzymatosci dielektrycznej. Przy prébach |[dokumentacja techniczng. Nowo

dokonac¢ odigczenia maszyn elektrycznych, przyrzadow zalozone przewody powinny wytrzy-

kontrolno-pomiarowych, cewek napieciowych i regulatora  |mywac w ciggu 1 minuty bez przebicia

napiecia oraz innych aparatéw z pétprzewodnikami. i przeskokow napie- cie przy f=50Hz a)
1500V dla obwodéw NN, b) 2600V dla
obwodow WN.

e Sprawdzi¢ zamocowanie wszystkich aparatow Przekrdj przewodow sterow- niczych
elektrycznych i przyrzadéw pomiarowych, ktére zostaty nie moze by¢ mniejszy niz 2,5mm?.
zamontowane po naprawie. Przewody przy zaciskach nie moga

by¢ naprezone. Powierzchnie stykowe,
zaciskow koricowek i listew muszg by¢

e Sprawdzi¢ dziatanie poszczeg6lnych obwodéw i parametry |gtadkie i czyste.
zainstalowanych wytacznikdw samoczynnych,
bezpiecznikow ukladéw zabezpieczajacych lokomotywe.  [Uszkodzenie odblysnika nie moze by¢

e Sprawdzié stan reflektoréw poprzez weryfikacje obudéw,  [Wigksze niz 10% jego powierzchni.
odbty$nikéw, listew zaciskowych, uszczelnieh oraz opraw
obudow swiatet czerwonych i zar6wek. Czesci uszkodzone
naprawi¢ lub wymieni¢ na nowe.

e Sprawdzié¢ stan i dziatanie uktadu przyciemniania Podczas regulacji lokomotywa

reflektorow i ewentualnie wyregulowaé go. powinna posiadac 3/4 zapasu
materiatow eksploatacyjnych. Osie

symetrii reflektorow réwnolegte do osi
podtuznej lokomotywy. Ochrony
zaréwek nieuszkodzone i czyste.

e Sprawdzi¢ stan o$wietlenia zewnetrznego poprzez
weryfikacje obuddéw, odbtysnikéw, listew zaciskowych,
uszczelnieh oraz opraw obuddw i zaréwek. Czesci

uszkodzone naprawi¢ lub wymieni¢ na nowe. . . o
Gniazda wtykowe nie moga by¢ luzne.

Punkty oswietleniowe i gniazda musza
mie¢ mozliwos¢ 3-krotnej wymiany
koricowek.

¢ Wykonac regulacje reflektorow. Wyniki pomiaréw
odnotowac w karcie pomiarowej.

e Sprawdzi¢ stan i dziatanie o$wietlenia kabiny maszynisty,
przedziatu maszynowego i aparatury elektrycznej,
przyrzadoéw pomiarowych i predkosciomierza oraz instalacje
i przytacza gniazd wtykowych. W przypadku stwierdzenia
uszkodzen, elementy wymieni¢ lub naprawic.

e Sprawdzi¢ stan i dziatanie obwoddw sygnalizacji Swietlnej i
dZzwiekowej. Uszkodzone sygnaty naprawi¢ lub wymienic¢, a

lampki sygnalizacyjne wymienic. Blokada nie moze pozwalaé na
e Sprawdzi¢ stan i dziatanie obwodu ogrzewania kabiny otwarcie drzwi w czasie, gdy pod 1z
maszynisty. Niesprawnosci usunac. napieciem jest aparatura elektryczna. E10

e Sprawdzi¢ stan i dziatanie blokady drzwi do przedziatu
aparatury elektrycznej.
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Czynnosci (zwiezty opis czynnosci przegladowych)

Wymagania

Nr zatgcznika

1

2

3 4

APARATY | URZADZENIA ELEKTRYCZNE
Nastawnik jazdy

¢ Montaz elementéw i podzespotéw oraz przesmarowanie
potgczeh mechanicznych.

e Sprawdzi¢ doleganie stykéw, wyregulowac ich docisk i
przerwe miedzy nimi w stanie rozwarcia.

¢ Wykonac test prawidtowosci programu fgczen nastawnika.

UWAGA 1: Potozenie watu nastawnika musi by¢ jednoznaczne

w kazdej pozycji oraz mechanizm zapadkowy musi

uniemozliwia¢ przestawienie obu watow poza potozenie

krancowe.

UWAGA 2: Mechanizm uzalezniajgcy musi uniemozliwia¢

uruchomienie dzwigni napedowych po wyjeciu klucza z zamka.

Nawrotnik MAD 400

¢ Wymieni¢ nadmiernie zuzyte, uszkodzone elementy
nawrotnika oraz sprawdzi¢ ich montaz.

e Sprawdzi¢ i wyregulowac przyleganie stykow gtéwnych i
palcowych, ich docisk oraz przerwe izolacyjng w stanie
rozwarcia.

e Sprawdzi¢ stan izolacji toréw giéwnych i segmenty
miedziane.

e Przeprowadzi¢ prébe szczelnosci uktadu napedu
pneumatycznego nawrotnika przy napieciu w granicach 0,6
do 1,1 napiecia znamionowego.

Program tgczen zgodny ze schematem
elektrycznym.

Powierzchnia dolegania stykéw min.
75% powierzchni roboczej. Docisk
stykow gtownych 40+5N.

Minimalna rezystancja torow gtéwnych
10MQ. Potaczenia elastyczne bez
uszkodzen. Cisnienie sterujgce w
granicach 0,7 do 1,2 cisnienia
Znamionowego.

e Sprawdzi¢ prawidtowos¢ dziatania nawrotnika po montazu.

Styczniki elektromagnetyczne SU i SNE

e Zbadac¢ cewki napedowe stycznikow. W razie stwierdzenia
uszkodzenia dokona¢ wymiany.

e Po montazu skontrolowac¢ stan stykéw. Nadmiernie zuzyte
lub uszkodzone wymieni¢. Ustawi¢ parametry mechaniczne
stykow.

¢ Wymieni¢ komory gasikowe 0 malej rezystancji izolacji lub
uszkodzone.

Zawory elektropneumatyczne EV5

¢ Przeprowadzi¢ demontaz, oczyszczenie i sprawdzenie stanu
elementéw zaworu. Zuzyte lub uszkodzone elementy
wymienic.

e Sprawdzi¢ elektromagnetyczng napedowg cewke zaworu.
Uszkodzong cewke przezwoi¢ lub wymienic.

e Po montazu skontrolowa¢ prawidtowos$¢ dziatania zaworu.

Requlator napiecia

e Zdemontowac regulator napiecia z lokomotywy, oczysci€ i
sprawdzi¢ stan jego dziatania na stanowisku probierczym.
Elementy przegrzane, nadpalone lub z innymi
uszkodzeniami wymienic.

¢ Po naprawie powtdrnie sprawdzi¢ dziatanie regulatora na
stanowisku probierczym i przeprowadzi¢ w razie potrzeby
regulacje napiecia stabilizowanego.

Rezystancja cewek +10% wartosci
nominalnej. Dopuszczalne zuzycie
stykow max. 2mm. Docisk roboczy dla
stykow gtownych stycznika SU 60+2N,
SNF 2N. Po montazu podczas préby
styczniki majg dziata¢ bez zacie€ i
zahamowan.

Rezystancja uzwojenia cewki +8%
wartosci znamionowej. Skok
popychacza od 0,9 do 1,3mm.
Napiecie robocze od 66V do 132V.

Napiecie stabilizowane 110V+2,5%
pradu statego przy max. pradzie
wzbudzenia 4,5A.
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Czynnosci (zwiezty opis czynnosci przegladowych)

Wymagania

Nr zatgcznika

1

2

3 4

¢ Wymieni¢ elementy zuzyte lub uszkodzone i zmontowaé
przekazniki. Po montazu nastawi¢ parametry mechaniczne
stykow oraz dokonac regulacji pragdu zadziatania
przekaznikow.

¢ Po regulacji zaplombowac przekazniki.

Przekaznik ziemnozwarciowy
¢ Przeprowadzi¢ montaz i regulacje nastaw parametrow
mechanicznych i elektrycznych przekaznika.

Wytgczniki ciSnieniowe

o Zdemontowac wytgczniki z lokomotywy, oczyscic,
zweryfikowac ich elementy jak: zeliwng obudowe z komorg
podttokowg, gumowag membrane, utozyskowanie ttoka,
sprezyny, mechanizmu zapadkowego oraz zespotow
stykow.

¢ Po weryfikacji wymieni¢ elementy zuzyte lub uszkodzone.

e Zmontowac i sprawdzi¢ szczelno$¢ wytacznika na
stanowisku probierczym oraz dokonac regulacji ciSnienia
zwierania i rozwierania stykow oraz ich nastaw
mechanicznych.

Pozostate aparaty i urzadzenia elektryczne

o Przyciski, taczniki, lampki sygnalizacyjne i lampy
os$wietleniowe — wymontowac z lokomotywy.

e Oczysci¢ aparaty z zanieczyszczen i dokonac¢ ogledzin
zewnetrznych. Elementy uszkodzone wymienic.

e Sprawdzi¢ prawidtowos¢ dziatania lamp o$wietleniowych i
lampek sygnalizacyjnych. Zaréwki i lampki uszkodzone
wymienic.

Prad rozruchu dla przekaznika
nadmiarowego 550A+5%, a dla
bocznikowania 272,5A+5% i opadania
180A+5%. Przerwa stykowa min. 4
mm, docisk roboczy 0,5 do 1,2N.

Min. rezystancja izolacji 1IMQ. Opor
uzwojenia przekaznika 2x(2270+181)Q,
max. napiecie zadziatania 40V. Parametry
stykow: przerwa min. 4mm, przechyt max.
1,5mm, docisk roboczy min. 1N.

Cisnienie poczatkowe 0,8MPa.
Parametry stykéw: przerwa min.
10mm, przechyt od 0,5 do 2mm,
docisk roboczy 1 do 2N, obcigzalnosé¢
styku 25A+5%. Spadek cisnienia po 10
minutach nie wiekszy niz 0,1 cisnienia
poczatkowego.
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Czynnosci (zwiezty opis czynnosci przegladowych)

Wymagania

Nr

zalgcznika

1

2

3

4

MASZYNY ELEKTRYCZNE

Silnik trakcyjny Lsa-430

e Zdemontowac silnik z lokomotywy i oczysci¢ go. Sprawdzi¢
zewnetrzny stan korpusu i pokryw tozyskowych.

e Dokonac rozbiorki silnika na elementy skltadowe i oczysci¢
e.

. JOgledziny wirnika i pomiar jego uzwojenia na zwarcia

miedzyzwojowe i przerwy. Sprawdzi¢ jakos¢ potgczen uzwojenia z

wycinkami komutatora. Wykona¢ pomiar rezystancji izolacji
wirnika.

o Wysuszyc¢ wirnik w przypadku za niskiej rezystanciji izolacji.
W razie nie uzyskania odpowiedniej rezystancji przezwoic
wirnik.

o Przezwoic wirnik w razie stwierdzenia zwar¢
miedzyzwojowych, przerw lub zwar¢ w uzwojeniu.

e Sprawdzi¢ stan klindw ztobkowych. W razie luznych dobi¢
je, aw przypadku uszkodzonych wymienié. Stozek
izolacyjny przeszlifowac i pokry¢ emalig elektroizolacyjna.

¢ Skontrolowac stan bandazy. W razie potrzeby, przy
dyskwalifikacji bandazy lub przezwojeniach,
przebandazowac wirnik.

e Sprawdzi¢ stan komutatora. Wykona¢ pomiary srednicy i
bicia promieniowego komutatory, gtebokosci wcieé
miedzywycinkowych i sfazowania krawedzi. Przeszlifowac
lub przetoczy¢ komutator i wyfrezowac izolacje
miedzydziatkowa. W razie nadmiernego zuzycia komutator
wymienic.

e Sprawdzi¢ stan watu i w razie potrzeby naprawic lub
wymienic.

o Pomalowac wirnik lakierem elektroizolacyjnym i poddac
suszeniu.

o Wywazy¢ dynamicznie wirnik w klasie G1,6 po
przezwojeniu, wymianie komutatora lub watu.

o Przezwoic wirnik w razie stwierdzenia zwar¢
miedzyzwojowych, zwarcia uzwojenia z masg lub wykrycia
przerw w uzwojeniu.

e Sprawdzi¢ stan tarcz tozyskowych oraz przeprowadzi¢
rewizje tozysk tocznych. Uszkodzone tarcze naprawic¢ lub
wymieni€. Zuzyte lub uszkodzone tozyska wymienic.

¢ Skontrolowac stan oston i klap inspekcyjnych oraz ich
uszczelnieh. Uszkodzone naprawi¢ lub wymienic.

¢ Wykona¢ montaz silnika i przeprowadzi¢ regulacje
poszczegoélnych jego elementow.

Min. rez. uzwojen wirnika w stanie
zimnym 5MQ. Rezystancja uzwojenia
wirnika 0,0575Q.

Min. Srednica komutatora 345mm.
Owalizacja komutatora 0,04mm,
powierzchnia gtadka, gtebokosé
wyciecia izolacji miedzydziatkowej 1,0
do 1,5mm.

Wywazanie dynamiczne watu w klasie
G1,6

Praca tozysk winna by¢ bez stukéw i
nadmiernych szumaéw.
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Czynnosci (zwiezty opis czynnosci przegladowych) Wymagania Nr zatgcznika
1 2 3 4
Silnik trakcyjny Lsa-430 cd.
 Po montazu silnika sprawdzi¢ i przeprowadzi¢ pomiary i Odlegtos¢ obsad szczotkowych od
regulacje ustalenia szczotko- trzymaczy, naciskow szczotek Eonllz’tlfl‘tora 2 do 3mm. Nacisk szczotek 10
i luzéw. ° :
e Zmierzy¢ w stanie zimnym rezystancje izolacji uzwojen. Rezystancja izolacji uzwojen min. SMQ.
e Sprawdzic¢ silnik na stacji préb. Sprawdzi¢ prace tozysk i Max. temper. tozysk 60°C, uzwojen wirnika
szczotek, temperature uzwojen i tozysk. 120°C,
uzwojen stojana 130°C,
 Wykona¢ prébe i badanie silnika zaleznie od zakresu komutatora 105°C.
naprawy w stanie nagrzanym: Charakterystyka n=f(l) dla obu
= wykonaé charakterystyke zewnetrzng n=f(l) przy U=703V [Kierunkow ruchu winna nie roznic sie
oraz znamionowym wzbudzeniu, wiecej niz 0 £3% od ch-ki typowej.
= zmierzy¢ rezystancje izolacji uzwojen, Rezystancja izolacji w stanie
=  komutacje, nagrzanym min. 1,6MQ. Max. stopien
= owalizacje komutatora, iskrzenia 1%%. Max. owalizacja
= wytrzymalo$¢ mechaniczna po wymianie bandazy lub  |0,04mm. Przy n=2750 obr/min w ciggu | 3z
2 minut nie powinno powstac¢ zadne El

wentylatora.

Wyniki pomiaréw i badania zarejestrowac w karcie
pomiarowej.

Wzbudnica LSWa-145 i pomocnicza LSPm-280

¢ Dokona¢ demontazu pradnic z lokomotywy i oczysci€ je.
Sprawdzi¢ zewnetrzne korpusy stojandw, tarcz
tozyskowych, przewody wyprowadzajgce i ich koncowki,
skrzynki zaciskowe, siatki wentylacyjne oraz klapy
inspekcyjne.

¢ Dokona¢ demontazu na elementy sktadowe wraz z
oczyszczeniem i weryfikacjg ich stanu.

¢ Dokonac¢ pomiaru stanu rezystancji izolacji uzwojen wirnika,
sprawdzi¢ czy nie wystepuja zwarcia miedzyzwojowe,
zwarcia do masy i przerwy w uzwojeniu.

¢ Skontrolowa¢ komutator, potgczenie wycinkéw z
uzwojeniem, stan powierzchni roboczej, gtebokos¢ weie¢ w
izolacje miedzydziatkowg oraz Srednice komutatora i jego
promieniowe bicie. W razie potrzeby przelutowaé
potgczenia, komutator przeszlifowac lub przetoczyc€ i
przefrezowac izolacje oraz sfazowac¢ krawedzie dziatek
komutatora.

uszkodzenie.

Korpus stojana i tarcze tozyskowe bez
pekniec i odksztalcen.

Rezystancja izolacji uzwojen
wzajemna i do korpusu pradnicy nie
moze by¢ mniejsza niz 3MQ.

Powierzchnia komutatora musi by¢
gtadka i bez znieksztatcen. Glebokosc
wyciecia izolacji miedzydziatkowej 0,5
do 1,0mm. Minimalna $rednica
komutatora pradnicy: wzbudnej
110mm, pomocniczej 212mm.
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Czynnosci (zwiezty opis czynnosci przegladowych) Wymagania Nr zatgcznika

1 2 3 4

Wzbudnica LSWa-145 i pomocnicza LSPmM-280 cd.
e Sprawdzi¢ stan bandazy twornika i kliny ztobkowe.

Uszkodzone bandaze wymieni¢. Luzne kliny dobi¢, a Powierzchnie stozkowag przy

uszkodzone wymienic. komutatorze pokry¢ na potysk emalig
e Sprawdzi¢ stan watu twornika i w przypadku jego przeciwiskrowa.

uszkodzenia lub nadmiernego zuzycia dokonac regeneracji

lub wymiany.

¢ Walt poddac¢ wywazaniu dynamicznemu.
e Oczysci¢ i sprawdzi¢ korpus pradnicy, mocowania biegunéw |Klasa wywazania G1,6.

i potgczenia uzwojen. Zmierzyc¢ rezystancje uzwojen i Rezystancja uzwojen pradnicy

izolacji. W razie za niskiej rezystancji przeprowadzic¢ pomocniczej na zimno: bieguny

suszenie. gtéwne 26,80, bieguny pomocnicze
¢ Przezwoi¢ uzwojenie stojana, jezeli jest stan: zwarcia 0,007Q, twornik 0,01220Q.

miedzyzwojowego, przerw w uzwojeniu lub zwarcie do
korpusu albo suszenie nie pozwolito uzyska¢ odpowiedniej
rezystancji izolaciji.

e Oczysci¢ urzadzenie szczotkowe i sprawdzi¢ jego stan.

Elementy izolacyjne nie moga byc¢ uszkodzone, takie Elementy izolacyjne bez przegrzan i
podlegajg wymianie. nadpalen.

o Wykonac¢ pomiar luzoéw pomiedzy obsadami, a szczotkami.
Zuzyte lub uszkodzone szczotki wymieni¢ na nowe. Luzy pomiedzy obsadg, a szczotka dla

UWAGA: luz pomiedzy obsada, a szczotkg wzdtuz dziatek wzbudnicy i pradnicy pomocniczej
komutatora — wzbudnica 0,2 do 0,4mm, prad. Pomocnicza 0,1 |wzdtuz: obwodu 0,1 do 0,2mm.
do 0,2mm.

e Sprawdzi¢ stan przewodow wyprowadzajgcych i ich
koncowki, skrzynke zaciskowa, siatki wentylacyjne oraz Koncowki przewoddw winny by¢
klapy inspekcyjne i ich uszczelnienia. Elementy wyczysci¢, |pocynowane.
uszkodzone naprawi¢ lub wymieni¢ na nowe.

e Oczyscic tarcze tozyskowe i sprawdzi¢ ich stan.
Zweryfikowac tozyska toczne. Wyeksploatowane tozyska
wymieni¢. Uszkodzone tarcze zregenerowaé lub wymienié¢. |Odlegtos¢ obsady szczotkowej od

e Wykona¢ po montazowa regulacje pradnic. Sprawdzi¢ pow. komutatora dla: wzbudnicy 1,5 do
ustawienie szczotkotrzymaczy, luzy oraz naciski robocze ~ |2,5mm, prad. pomoc. 2 do 2,5mm.

szczotek.
Nacisk szczotek na komutator:

wzbudnica 3,2 do 4,0N, prad.
pomocnicza 9,6 do 16N.
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Czynnosci (zwiezty opis czynnosci przegladowych)

Wymagania

Nr zatgcznika

1

2

3 4

Wzbudnica LSWa-145 i pomocnicza LSPm-280 cd.

e Sprawdzi¢ pradnice na stanowisku probierczym. Proba

obcigzeniowa przy znamionowym obcigzeniu przez 15 minut

i préba przecigzeniowa przez 15 sekund przy I=1,5 razy

prad znamionowy. Sprawdzi¢ prace tozysk, ich temperature i

temperature uzwojen oraz dotrze¢ szczotki.

Na stacji prob wykona¢ badanie pradnic w stanie nagrzanym

w zaleznos$ci od zakresu przeprowadzonej naprawy:

» Wytrzymatos¢ elektryczna, pradnica po przezwojeniu
czesciowym lub catkowitym,

» Wytrzymato$¢ mechaniczng pradnicy po wymianie
wentylatora lub bandazy,

= Komutacje,

= Promieniowe bicie komutatora,

= Napiecie przy pracy znamionowej,

» Rezystancje izolacji uzwojen.

UWAGA:

1. Maksymalna owalizacja pradnic nie wieksza niz 0,04mm.

2. W stanie nagrzanym rezystancja uzwojen min 1MQ, a dla
uzwojenia Is-Ks pradnicy wzbudnej min 1,6MQ.

3. W stanie nagrzanym pradnic dopuszczalna odchytka
napiecia 5% wartosci nominalnej.

Silniki elektryczne napedu sprezarki powietrznej,

wentylatora silnikéw trakcyjnych, pompy paliwai

wstepnego smarowania silnika spalinowego

Dokona¢ demontazu silnikéw z lokomotywy, oczysci€ i
zweryfikowac ich stan techniczny.

Dokona¢ demontazu silnikéw. Sprawdzi¢ uzwojenia stojana i
wirnika. Pomiar rezystanciji izolacji uzwojen. W przypadku za
niskiej rezystancji, poddac¢ suszeniu. W razie potrzeby
wykonac przezwojenie.

Sprawdzi¢ stan komutatora. Wykona¢ pomiar srednicy, bicia
promieniowego komutatora i gtebokosci wyciecia izolacji
miedzydziatkowej. W razie potrzeby przeszlifowac lub
przetoczy¢ komutator i pogtebi¢ wyciecie izolacji.

Po prébie przyrost temperatury ponad
temperature otoczenia nie wieksza niz
dla uzwojen twornika 120°C, uzwojenia
stojana 130°C, komutator 105°C,
tozyska 60°C.

W ciggu 1 minuty przy napieciu 1120V
i 1950V dla uzwojenia Is-Ks izolacja
powinna wytrzymac te napiecia. W
ciggu 2 minut przy: 2875 obr/min dla
pradnicy pomocniczej, dla wzbudnicy
1875 obr/min — pradnice nie powinny
mie¢ zadnych uszkodzen. Maksymalny
stopien iskrzenia 1%%.

W stanie zimnym rezystancja izolacji
uzwojenia w stosunku wzajemnym i do
stojana min. 3MQ.

Powierzchnia komutatora gtadka.
Glebokos¢ wyciecia izolacji od 0,5 do
1,0mm.
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Czynnosci (zwiezty opis czynnosci przegladowych)

Wymagania

Nr zatgcznika

1

2

3

4

e Zdemontowane urzgdzenie szczotkowe wyczysci€ i
sprawdzi€ jego stan oraz luzy szczotek w obsadach.
Uszkodzone lub nadmiernie zuzyte szczotki wymienic.

e Sprawdzi¢ waly, pokrywy tozyskowe i tozyska. Uszkodzone
lub zuzyte wymienic.

e Sprawdzi¢ stan skrzynek zaciskowych, przewodow
wyprowadzajacych oraz ich koricowek.

e Po montazu silniki poddac je prébom i badaniom na
stanowisku probierczym. Wykonac pomiar rezystanciji
izolacji w stanie nagrzanym oraz pomiar owalizacji
komutatora. Przeprowadzi¢ prébe wytrzymatosci
elektrycznej, mechanicznej i komutacji. Proby przeprowadzi¢
z maksymalng odchytkg predkosci obrotowej £5% predkosci
znamionowej. Badania i pomiary przeprowadzi¢ w stanie
nagrzanym.

Pradnica gtéwna LSPb-493

¢ Roztaczy¢ pradnice gtéwng od silnika spalinowego.
Wykonac¢ czyszczenie zewnetrzne korpusu stojana i jego
tarcz tozyskowych.

o Wybudowac twornik z pradnicy i oczysci¢. Wykonaé
ogledziny oraz zmierzy¢ rezystancje izolacji uzwojenia i
rezystancje uzwojen na zimno, sprawdzenie wystepowania
stanu zwaré, przerw w uzwojeniu oraz potgczen z wycinkami
komutatora.

o W razie stwierdzenia zanizonej rezystancji izolacji uzwojenia
przeprowadzi¢ suszenie twornika.

o Wykonac¢ przezwojenie twornika w przypadku stwierdzenia
zwar¢ miedzyzwojowych, zwar¢ do masy, przerw w
uzwojeniu lub pomimo suszenia wystepowania za niskiego
stanu rezystancji izolacji.

e Skontrolowac stan klinébw ztobkowych. Luzne dobi¢, a
uszkodzone wymienic.

e Sprawdzi¢ stan obandazowania twornika. W przypadku
stwierdzenia uszkodzenia bandazy naprawi¢ je lub
wymienic.

Powierzchnia komutatora gtadka.
Gtebokos¢ wyciecia izolacji od 0,5 do
1,0mm. Luzy pomiedzy szczotka, a obsadg
dla silnikéw typu: wzdtuz obwodu
komutatora PZMLb 0,06 do 0,2mm, BZPO
0,1 do 0,2mm, AY 0,1 do 0,2mm, wzdtuz
dziatek komutatora PZMLb 0,08 do 0,3mm,
BZPO 0,1 do 0,3mm, AY 0,1 do 0,3mm.

W stanie nagrzanym min rezystancja 1MQ.
Stopien komutacji max. 1%. Owalizacja
max. 0,04mm.Przy n=3420 obr/min silnik
PZMLb w ciggu 2 minut, a silnik BZPO
przy n=8650 obr/min nie powinny
wykazywaé zadnych uszkodzen ani
trwalych odksztatcen.

Rezystancja izolacji uzwojenia
wzbudzenia min. 3MQ, a po- zostatych
uzwojen min. 5MQ. Pomiar wykonac¢
induktorem o napieciu 1000V.
Rezystancja uzwojenia twornika
0,013Q.
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Czynnosci (zwiezty opis czynnosci przegladowych)

Wymagania

Nr zatgcznika

1

2

3

4

Sprawdzi¢ stan komutatora. Wykona¢ pomiary Srednicy,
bicia promieniowego i gtebokosci wciec izolacji
miedzydziatkowej komutatora. W razie potrzeby
przeszlifowac lub przetoczy¢ komutator i poprawi¢
gtebokosci wciecia izolacji miedzydziatkowej komutatora.
Poprawi¢ stan potaczen wycinkéw z uzwojeniem
komutatora.

Skontrolowa¢ stan watu twornika. Uszkodzony naprawi¢ lub
wymienic.

Sprawdzi¢ stan wentylatora. Uszkodzenia naprawi¢ lub
wentylator wymienic.

Skontrolowaé stan: wnetrza stojana, uzwojenie, potaczen
uzwojen i zamocowania biegunéw. Wykona¢ pomiar
rezystancji izolacji uzwojenia stojana wzajemng i do masy.
Suszy¢ uzwojenie stojana, jezeli rezystancja jest za niska.
Przezwojenie czesciowe lub catkowite uzwojenia w razie
stwierdzenia zwar¢ miedzyzwojowych, zwar¢ z masa,
przerw w uzwojeniach lub za niskiej rezystanciji izolacji po
suszeniu. Malowanie emalig elektroizolacyjng stojana.
Oczyscic i sprawdzi¢ stan urzgdzenia szczotkowego.
Elementy zuzyte lub uszkodzone poddac regeneracji lub
wymianie.

Przeprowadzi¢ pomiar luzéw pomiedzy obsadami, a
szczotkami. Sprawdzi¢ stan szczotek. Nadmiernie zuzyte
lub uszkodzone wymieni¢. Wymieni¢ na nowe w naprawie
gtéwnej.

Sprawdzi¢ stan przewodow wyprowadzajacych i ich
mocowanie. Przegrzane, opalone lub uszkodzone wymienié.
Obejrzec tarcze tozyskowe, tablice zaciskowa, siatki
wentylacyjne i klapy inspekcyjne. W razie uszkodzen
wykonac regeneracje lub wymiane.

Przeprowadzi¢ rewizje tozyska tocznego. W razie
nadmiernego wyeksploatowania lub uszkodzenia wymienic.
Montaz koricowy pradnicy wraz z regulacja. Nastawienie
urzadzenia szczotkowego, naciskéw szczotek i ich luzow.
Sprawdzenie szczelin miedzy biegunami, a twornikiem.

Powierzchnia komutatora gtadka. Min.
Srednica komutatora 380mm. Max.
owalizacja komutatora 0,04mm.
Glebokos¢ weiecia 1 do 1,5mm.
Twornik pradnicy po przezwojeniu,
wymianie komutatora, watu, bandazy
lub wentylatora podda¢ wywazaniu.

Rezystancja izolacji uzwojen
wzajemna i do korpusu stojana min.
5MQ, uzwojenia wzbudzenia min.
3MQ. Rezystancja uzwojen stojana
wynosi dla biegunéw: gtéwnych 0,030,
pomocniczych 0,00822Q,
kompensacyjn. 0,008220.

Luz miedzy obsada, a szczotkag
wzdtuz: obwodu od 0,1 do 0,2mm,
dziatek od 0,1 do 0,3mm. Min.
wysokos¢ szczotki 20mm. Koncowki
przewodow muszg by¢ pocynowane.

Pokrywy inspekcyjne muszg by¢
szczelne.

Nacisk szczotek 9 do 10N. Szczelina
pod biegunem: gtéwnym 2,5+0,3mm,
pomocnicze 5+0,5mm.

Strona 18 z 30




Sprawdzenie stanu izolacj;

Sprawdzenie charakterystyki zewnetrznej U=f(l) przy
n=1500 obr./min.

UWAGA: Zdjeta charakterystyka zewnetrzna musi sie miesci¢
w tolerancji £4% do charakterystyki typowe;.

e Zbadang pradnice pomalowac zgodnie z dokumentacjg
konstrukcyjna.

Czynnosci (zwiezty opis czynnosci przegladowych) Wymagania Nr zatgcznika
1 2 3 4
e Dokonac préb pradnicy po montazu na stanowisku Dopuszczalny przyrost temperatury
probierczym. Sprawdzenie pracy utozyskowania, szczotek i |ponad temp. otoczenia nie powinna
przyrostu temperatury tozyska, uzwojen stojana i twornika  |by¢ wyzsza niz dla tozyska 60°C,
przy petnym obcigzeniu (przy U=427V i I=570A). komutatora 105°C, uzwojen stojana
130°C, uzwojen twornika 120°C.
e Przeprowadzi¢ prébe napigciowg w stanie nagrzanym Powierzchnia dolegania szczotek do
pradnicy w przypadku jej przezwojenia czesciowego lub komu- tatora nie mniejsza niz 75%.
catkowitego. W ciggu 1 minuty przy napieciu 1950V
e W zaleznosci od zakresu naprawy pradnicy nalezy poddaé |izolacja pradnicy bez uszkodzen.
ja badaniom i prébom na: Owalizacja max. 0,04mm. Stopien
= Wytrzymato$¢ mechaniczng przy wymianie watu, bandazy (iskrzenia max 1%z dla U=447V i
i wentylatora; I=545A. Rezystancja izolacji uzwojenia
= Sprawdzenia bicia promieniowego komutatora; w stanie nagrzanym min. 1,6MQ, a
= Sprawdzenie komutacji; uzwojenia wzbudzenia min. 1,0MQ. 1z
. E11

Silnik spalinowy 16H 12A

e Zdemontowac agregat pradotwdérczy z lokomotywy.

¢ Roztaczyc silnik spalinowy i pradnice gtéwna.

e Oczyscic silnik i przeprowadzi¢ dalszy demontaz.
Zdemontowang skrzynie korbowg oczysci¢ i usung¢ kamien
kottowy z przestrzeni wodnej i kanatéw. Wykonac¢ prébe
szczelnosci kanatéw wodnych. Sprawdzi¢ stan kadtuba
skrzyni korbowej.

o Skontrolowac stan bloku, tulei cylindrowych i prowadnic
popychaczy. Tuleje z przekroczo- nymi wymiarami
zregenerowac lub wymienic.

e Sprawdzic¢ linie podziatlowg i gniazda panewek gtéwnych
watu korbowego i skorygowac jg w razie potrzeby.

e Oczyscic i sprawdzi¢ stan ptyty podgtowicowej. W razie
potrzeby zregenerowac.

e Sprawdzi¢ stan utozyskowania watu rozrzadczego. W razie
potrzeby naprawi¢. Panewki zuzyte wymienic.

e Sprawdzi¢ stan szczelnosci kolektora olejowego. Wykonaé
probe szczelnosci. W razie potrzeby doszczelnic.

¢ Przeprowadzi¢ badanie watu korbowego na zewnetrzne i
wewnetrzne pekniecia. Sprawdzi¢ stan czopéw gtéwnych i
korbowodowych. W razie potrzeby szlifowa¢ na kolejny
wymiar naprawczy. Skontrolowac przeciwciezary i ich
mocowanie.

e Sprawdzi¢ stan ttumika drgan skretnych. Uszkodzony
naprawi¢ lub wymienic.

e Sprawdzi¢ potpanewki tozysk gtownych i korbowych i
tozysko oporowe. Wyeksploatowane lub uszkodzone
wymienic.

o Skontrolowac stan pokryw tozysk gtéwnych i
korbowodowych oraz ich zamocowanie.

e Sprawdzi¢ stan korbowodéw. Gtdwki oraz otwory osadzenia
sworznia ttokowego, trzony i stopy korbowodowe.

e Sprawdzi¢ stan ttokéw, ich ptaszcze, potki pierscieniowe i
piasty sworzniowe oraz denka.

Przestrzen wodna powinna by¢
szczelna.

Skrzynia korbowa nie moze mie¢
pekniec.

Gtladz cylindréw bez progow i
uszkodzen.

Wat nie powinien posiada¢ zadnych
peknieé. Sruby przeciwciezaréw
powinny by¢ dokrecone momentem
225+10Nm.

Pokrywy tozysk gtownych musza byc¢
dokrecone momentem min. 520 do
max. 560Nm.

Korbowody nie mogg mie¢ pekniec.

Tioki z nadtopieniami, wykru- szeniami
oraz peknieciami i nadmiernie zuzyte
musza by¢ wymienione.
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Czynnosci (zwiezty opis czynnosci przegladowych)

Wymagania

Nr zatgcznika

1

2

3

4

Silnik spalinowy 16H 12A cd.

Pierscienie tlokowe nadmiernie zuzyte lub uszkodzone
podlegajg wymianie.

Sprawdzi¢ stan sworzni ttokowych. Sworznie uszkodzone
lub nadmiernie zuzyte wymienic.

Oczysci¢ gtowice oraz je rozbroié. Przeprowadzic¢
odkamienienie przestrzeni wodnych i usung¢ nagar.
Sprawdzi¢ ptaskos¢ i réwnolegtos¢ powierzchni oraz
szczelnos¢ glowicy. W razie stwierdzenia uszkodzen
glowice poddac regeneracji lub wymienic.

Zweryfikowac po oczyszczeniu z nagaru i zwigzkéw
smotowych zawory, sprezyny i zamki. Przylgnie zaworowe w
razie potrzeby doszlifowac i dotrze¢ w gniazdach gtowicy.
Sprawdzi¢ szczelnosé gniazd i zaworéw. Nadmiernie zuzyte
elementy wymienic.

Sprawdzi¢ stan watka rozrzadu, jego czopy i krzywki.
Nadmiernie zuzyty wymienic.

Skontrolowa¢ stan wodzikéw popychaczy, lasek i dzwigni
oraz mostki napedu zaworéw. Zuzyte lub uszkodzone
naprawi¢ lub wymienic.

Poddac¢ weryfikacji kota zebate napedu watka rozrzadu,
pompy wtryskowej, olejowej i wodnej. Uszkodzone poddaé
regeneracji, a nadmiernie zuzyte wymienic.

Sprawdzi¢ stan i dziatanie paliwowych pomp zasilajgcych.
Uszkodzone naprawi¢ lub wymienic.

Skontrolowa¢ stan i dziatanie pompy wtryskowe;j i
wtryskiwaczy. Badanie pompy przeprowadzi¢ na szczelnosé
i wydatek paliwa na stanowisku probierczym, a wtryskiwaczy
na cisnienie wtrysku, jakos¢ rozpylania na prébniku.
Sprawdzi¢ stan i dziatanie regulatora pomp wtryskowych.
Elementy zuzyte naprawi¢ lub wymieni¢. Przeprowadzic¢
regulacje nastaw na stanowisku probierczym i
zaplombowac.

Sprawdzi¢ stan i dziatanie pompy olejowej. Elementy
uszkodzone i zuzyte wymieni¢ lub naprawic.

Sprawdzi¢ filtr odsrodkowy i wstepnego oczyszczania.
Oczyscic i wymye filtr odsrodkowy. Wkiad filtra wymienic.
Czesci uszkodzone i zuzyte naprawic¢ lub wymienic.

Sworznie podlegajg pomiarom
defektoskopowym, nie mogg mie¢
zadnych pekniec.

Czopy i krzywki nie mogg mie¢
zluszczen i zagniecen. Twardo$¢ min.
50HRc. Sprawdzenie szczelnosci
przez 5 minut.

Watek nie moze mie¢ zadnych
pekniec.

Slady wspotpracy két zebatych
powinny mie¢ pokrycie min. 70%
powierzchni flank zebdw.

Zawor przelewowy wyregulowany na
ci$nienie 0,1 do 0,14MPa.

Kat wirysku 26° OWK. Wydatek paliwa
przy n=700 obr/min 192+4% mm?3/1
wtrysk. Cisnienie wtrysku
19,8+0,2MPa.

W petnym zakresie obcigzeh ma by¢
zapewniona stabilna praca silnika.
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Czynnosci (zwiezty opis czynnosci przegladowych)

Wymagania

Nr zatgcznika

1

2

3 4

o Wyregulowac zawor redukcyjny filtra.

e Sprawdzi¢ caly uktad olejenia silnika wraz z jego
szczelnoscig. W razie potrzeby uklad do- szczelni€. Ztaczki
gumowe wymieni¢ na nowe.

e Przeprowadzi¢ sprawdzenie stanu chitodnicy oleju i zbadac
jego szczelnos¢. Oczysci¢ z zanieczyszczen i zbadad
droznos$¢. Usterki usunag.

o Skontrolowac stan i dziatanie pompy wodnej silnika. Zbadac¢
cisnienie ttoczenia i wydajnos¢ pompy. Zuzyte lub
uszkodzone czesci naprawi¢ lub wymieni¢ na nowe.

e Przeprowadzi¢ oczyszczenie ukladu wodnego z kamienia i
innych zanieczyszczen. Przewody naprawié¢, ztgczki
gumowe i uszczelnienia wymieni¢. Sprawdzi¢ szczelnosé
ukiadu.

e Sprawdzi¢ i oczysci¢ elementy uktadu dolotowego powietrza
i wylotu spalin. Sprawdzenie kolektoréw ssacych i wydechu
oraz elementéw kompensacyjnych wraz z uszczelnieniami.
Elementy uszkodzone naprawi¢, a zuzyte wymienic.

o Skontrolowac stan i dziatanie turbosprezarki. Przeprowadzié¢
oczyszczenie. Sprawdzi¢ korpus, elementy sprezarki
osiowej i turbiny spalinowej, ich utozyskowanie oraz Sruby
taczace kadtuby. Zuzyte elementy wymieni¢. Wykonaé
pomiar luzu promieniowego i osiowego elementu
wirujgcego. Po montazu sprawdzi¢ prace i szczelnosé
turbosprezarki.

Montaz podzespotéw i zespotdéw silnika spalinowedqo i

requlacja

¢ Po naprawie zmontowac zespoly i podzespoty. Dokonaé
potgczen srubowych zgodnie z instrukcjg montazowa.

o Wyregulowac luzy zaworéw wlotowych i wylotowych silnika.
o Ustawi¢ kat wyprzedzenia wtrysku paliwa.

¢ Uruchomi¢ pompe wstepnego olejenia i zastartowac silnik.
¢ Wykonac regulacje obrotow silnika:

= nastawa O (obcigzenie prad. pomoc. | sprezarka),

= nastawa VI (bieg luzem),

= nastawa VIl (wylgczona pradnica pomaoc. | sprezarka).

Przy cisnieniu 0,35+0,05MPa zawor
powinien sie otworzyc.

Wymiennik ciepta musi by¢ szczelny.

Uktad chtodzenia silnika musi by¢
szczelny.

Luzy dopuszczalne zespotu wirujgcego

turbosprezarki: promieniowy 0,65mm,
osiowy 0,15mm.

Obrét watu wirnika bez wyczuwalnych
zaciec.

Zachowac sterylne warunki montazu.
Wszelkie otwory i kanaly zabezpieczy¢
przed zanieczyszczeniami.

Luz zaworowy dla obu typéw zaworéw
0,3mm.

Kat wyprzedzenia wtrysku 26° OWK.
Minimalne ci$nienie wstepnego olejenia
silnika 0,07MPa.

Obroty w granicach:

od 575 do 625 obr./min,
od 1450 do 1500 obr./min,
1575+10 obr./min.
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Czynnosci (zwiezty opis czynnosci przegladowych) Wymagania Nr zatgcznika
1 2 3 4
Montaz podzespotéw i zespotdéw silnika spalinowedqo i
requlaciji cd.
e Sprawdzenie cisnienia olejenia silnika przy predkosci Cisnienie olejenia silnika od 0,3 do 0,4
obrotowej n=1500 obr./min. MPa.
e Zgodnie z harmonogramem docieranie silnika na hamowni.
Po docieraniu przeglad silnika.
e Proéba pracy silnika pod obcigzeniem po ustaleniu sie jego  [Max. moc silnika 272kW, min.
réwnowagi cieplne. Kontroli podlegajg nastepujgce cisnienie oleju 0,3MPa przy n=1500
parametry: obr./min, temperatura oleju na wyjsciu
» predkos$¢ obrotowa, od 85° do 95°C. Temperatura wody na
» moc efektywna silnika, wyjsciu od 75° do 85°C.
= ci$nienie olejenia,
= temperatura oleju smarujacego,
= temperatura czynnika chtodzacego,
= czas pracy silnika. 1,2
Maksymalny czas przerwy w czasie badania silnika 20 z
minut. Wyniki pomiaréw odnotowaé w karcie pomiarowe;. El2
e Wykona¢ pomiar jednostkowego zuzycia paliwa przy mocy |Jednostkowe zuzycie paliwa 165+3%
znamionowe;j silnika w temperaturze 20°C, ci$nieniu 736 g/KMh.
mm Hg i wilgotnosci wzglednej powietrza 70%.
o Skontrolowaé przedmuchy do skrzyni korbowej. Wynik
zapisac¢ w karcie pomiarowe;. Maksymalne nadcisnienie w skrzyni
e Pomiar ci$nienia i temperatury spalin. Wyniki zapisa¢ w 0,2kPa.
karcie pomiarowe;. Cisnienie spalin 0,1 do 0,15 MPa, a
temperatura 530+30°C.
e Sprawdzié¢ urzadzenia awaryjnego zatrzymania silnika Spadek cisnienia oleju ponizej
spalinowego. 0,07MPa silnik przechodzi na bieg
jatowy. Ponizej min. poziomu wody
winno nastgpi¢ zatrzymanie silnika. 1-22
E12

¢ Wykonac prébe zatrzymania silnika.
e Sprawdzi¢ szczelnos$¢ silnika. Usung¢ nieszczelnosci.
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Czynnosci (zwiezty opis czynnosci przegladowych)

Wymagania

Nr zatgcznika

1

2

3

4

Przektadnia gtéwna

o Skontrolowac stan i uszczelnienie oston przektadni gtéwnej
osiowej. Odksztatcenia, pekniecia i uszkodzenia oston
naprawi¢. Uszczelnienia filcowe wymienic.

e Sprawdzi¢ wzajemne utozenie kot zebatych oraz ich
wspotprace.

¢ Wykonac¢ pomiar luzéw miedzyzebnych oraz sprawdzic¢
ustawienie panewek zawieszenia silnikéw.

e Po montazu przeprowadzi¢ sprawdzenie wtasciwej pracy
przektadni osiowych i stanu smaru w ostonach.

Waly napedowe i przektadnia rozdzielcza

¢ Przeprowadzi¢ demontaz watéw napednych sprezarki
powietrznej, wentylatora chtodnicy i napedu przektadni
rozdzielczej z lokomotywy i dokonac ich oczyszczenia.

e Sprawdzi¢ stan watéw pednych ich przegubdw i
wielowypustéw. Waty z uszkodzonymi koricowkami
zregenerowac lub wymieni¢ na nowe. Waly pekniete
wymienic.

e Rozebrac przektadnie rozdzielczg i poddac jej elementy
oczyszczeniu. Sprawdzi¢ korpus i pokrywy. W razie
stwierdzenia nadmiernego ich zuzycia lub uszkodzen
poddac je naprawie lub wymianie.

¢ Wykonac kontrole stanu két zebatych. Kota zdatne do
regeneracji poddac reprofilacji, a uszkodzone wymienig.

e Sprawdzi¢ zlgcza napedzane i napedzajgce przekfadni.
Przeprowadzi¢ wymiane ztacz z nadmiernymi luzami.

o Zweryfikowac stan utozyskowania. Uszkodzone lub
nadmiernie wyeksploatowane wymienic¢. Uszczelnienia
wymienic.

e Montaz elementow przekfadni i sprawdzenie prawidtowosci
jej pracy oraz szczelnosci. Przeprowadzi¢ pomiar
temperatury nagrzewania przektadni rozdzielczej.

Ostony przektadni szczelne i
prawidtowo skrecone.

Wzajemne przesuniecie két wzgledem
siebie max. 4mm.

Luz miedzyzebny po naprawie nie
wiekszy niz 0,8mm.

Praca przektadni bez stukéw i
zgrzytow.

Walt napedowy i napedzajgce nie
moga mie¢ peknie¢. Waly podlegajg
kontroli defektoskopowej.

Dopuszczalny luz miedzyzebny kot:
konstrukcyjny 0,18 do 0,23mm, po
naprawie (P5) do 0,26mm, po
naprawie (P4) do 0,45mm.

Luz miedzy wpustem watka, a
wpustem ztgcza: konstr. 0,07mm, po
napr. gt. 0,12mm, po napr. rew.
0,25mm.

Praca przektadni bez stukéw, szumoéw
i wyciekéw oleju. Dopuszczalna temp.
grzania do 40°C ponad temperature
otoczenia.
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Czynnosci (zwiezty opis czynnosci przegladowych) Wymagania Nr zatgcznika

1 2 3 4
Napedy
e Sprawdzi¢ przektadnie pasowe napedu pradnicy Przestawienie rowkow kot

pomocniczej i wzbudnej oraz wentylatora chtodnicy. Kota wspotpracujgcych max. 0,5mm. Pasy
pasowe uszkodzone lub zuzyte zregenerowaé lub wymieni¢. [napedoéw wymienia¢ kompletem.
o Wymieni¢ nadmiernie wyeksploatowane lub uszkodzone

pasy klinowe. Dop. réznica miedzy pasami do 0,2%
o Skontrolowac stan przektadni napedu predkosciomierza. Po diugosci.

demontazu i oczyszczeniu sprawdzi¢ stan korpusu Wodzik napedu przektadni

przektadni, waldéw oraz tozysk, k6t zebatych i sprzegta predkosciomierza powinien obracaé

ktowego. Czesci nadmiernie zuzyte i trwale uszkodzone sie bez zacieé przy wszystkich

wymieni¢. Elementy zdatne do regeneracji poddac potozeniach wiazaru. Waly i kota

naprawie. zebate nie moga mie¢ pekniec.

e Sprawdzi¢ stan watka gietkiego predkosciomierza.
o Skontrolowac sprzegto silnika spalinowego i pradnicy
gtéwnej. W przypadku stwierdzenia uszkodzenia sprzegta

lub jego zuzycia wykonac¢ jego naprawe lub wymiane. Dopuszczalne osiowe przesuniecie
Sprawdzi¢ osiowe, promieniowe i kgtowe przesuniecie watdéw <5mm.
watdw. W razie stwierdzenia ztego ustawienia watow Dopuszczalne promieniowe
dokonac regulaciji. przesuniecie watdw <0,923mm.
Wigzary
e Zdemontowac¢ wigzary i przeprowadzi¢ weryfikacje ich stanu (Wigzary nie mogg mie¢ peknie¢,
pod wzgledem wygiecia, zwichrowania i pekniec. wgniecen i wytar¢. Wygiecie wigzara

max. 1mm na catej dtugosci.
Nieprostopadtosc¢ i nierdwnolegtosé
gniazd panewek max. 0,05/100mm.
Odlegtos¢ gniazd 2200+0,2mm.

Srednica sworznia

70 *093 4 576 mm, $rednica otworu 1z
e Sprawdzenie sworzni i ich gniazd oraz stanu potgczen gniazda sworznia El4
sworzniowych wigzarow. Nadmiernie zuzyte lub uszkodzone |70 0946 mm.
wymienic.

e Zbadac stan igietkowych smarownic panewek i czopow
korbowych. W przypadku stwierdzenia uszkodzonych
naprawic je.

¢ Dokonac kontroli zmontowanych oston czopéw wigzarowych
oraz ich szczelnosci.
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Czynnosci (zwiezty opis czynnosci przegladowych) Wymagania Nr zatgcznika
1 2 3 4

Przyrzady kontrolno - pomiarowe

e Sprawdzi¢ stan i dziatanie woltomierzy i amperomierzy Mierniki sprawdzone na
wysokiego i niskiego napiecia na stanowisku probierczym. |legalizowanych stanowiskach
Uszkodzenia naprawi¢. Wpisac date legalizacji i probierczych. Praca wskazéwek bez
zaplombowac. drgan i zacie¢. Doktadno$¢ wskazan

+2,5%.

e Sprawdzi¢ stan bocznikéw amperomierzy i posobnikéw Dopuszczalna tolerancja rezystancji
woltomierzy. Wymieni¢ uszkodzone i o zanizonej klasie opornikow oraz spadki napigc +1%.
doktadnosci na nowe.

o Skontrolowac¢ nadajnik obrotomierza silnika spalinowego
oraz jego wskaznik. Zbadac ich stan i doktadno$é wskazan |Doktadnos¢ wskazan obrotomierza
na stanowisku probierczym. Wpisa¢ date legalizacji i *2,5%.
zaplombowacd. Uszkodzony poddac¢ naprawie lub wymianie.

o Zweryfikowac¢ po demontazu z lokomotywy stan i dziatanie
manometréw i termometréw kapilarnych wody i oleju na Wskazowki miernikéw powinny
legalizowanym stanowisku probierczym. Date kontroli pracowac ptynnie. Doktadno$¢
wpisaé na tarcze, a miernik zaplombowag. wskazan +2,5%.

¢ Wymontowac predkosciomierz z lokomotywy i oczyscic go.

Sprawdzi¢ stan elementéw i ewentualne usterki usungc.

Zbadac urzgdzenie predkosciomierza na legalizowanym

stanowisku. Sprawdzi¢ na tarczy rejestrujgcej prawidtowosc

zapisu parametrow jazdy. W przypadku nieprawidtowosci Doktadnos¢ wskazanh czasu 1,5 min/24
nalezy usterki usunac i ponownie przeprowadzi¢ probe. Z  |godziny.

badan stanowiskowych wystawi¢ metryczka pomiarowa, Doktadnos¢ wskazan licznika drogi 0,1
ktora dotaczy¢ do dokumentacji odbiorczej lokomotywy. km. Maksymalny czas rejestracji na

e Zamontowac urzadzenie predkosciomierza na lokomotywie i [tarczy rejestracyjnej 24 godziny.
poditaczy¢ je do napedu. Zaplombowac. Doktadno$¢ wskazan

System smarowania predkosciomierza +1,5%.

o Wymy¢ zbiorniki smaru i oleju i ponownie je napetni¢. Czesci
zespotow i podzespotow oraz uktadéw lokomotywy
wspoOtpracujgce ruchowo nasmarowac. Oleje i smary 1.2,
wymieni¢ lub uzupetni¢ zgodnie z kartg smarowania. (%14%')
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Czynnosci (zwiezty opis czynnosci przegladowych) Wymagania Nr zatgcznika
1 2 3 4

Malowanie lokomotywy

e Po poszczegdlnych etapach naprawy, obowiazuje Powioka malarska zgodna z
malowanie $rodkami antykorozyjnymi i konserwujgcymi. obowigzujaca kolorystyka. Kolor

e Podczas naprawy rewizyjnej wykona¢ malowanie podwozia, éipkrg;g?j pgvv\y{g]liienN?ﬁsd%Sztgzg\stn?g i
wykonac¢ zaprawki ubytkéw farby nadwozia lub pomalowaé ; oru p - Napis, ozhacz .
nadwozie W catosci. W|elkqsc I|t_er zgodne z obowigzujacymi

Roboty montazowe lokomotywy. Préby statyczne i przepisami.

ruchowe

e Przeprowadzi¢ catkowity montaz elementéw, podzespotow, 17
zespotow i uktadéw lokomotywy. E10

¢ Dokonac regulaciji reflektoréw, wypetni¢ protokét.

e Sprawdzi¢ lokomotywe i jej zespoty oraz dokonac¢ préb 72
statycznych, wypehic¢ protokét. E1l

¢ Przeprowadzi¢ jazde prébna lokomotywy, sprawdzi¢ prace 9z
ukfadu biegowego i dokonac oceny pracy poszczegoélnych E1l
podzespotow, wypetni¢ protokot.

o Po jezdzie prébnej wykona¢ pomiary naciskéw kot zestawow 8zEl
kotowych, wypetnic¢ protokét.

o Odbidr koncowy i przekazanie lokomotywy uzytkownikowi. 10z

Odbidr kohcowy i przekazanie lokomotywy uzytkownikowi El

e Sprawdzi¢ lokomotywe wraz z przedstawicielem 127
uzytkownika. El

e Sprawdzi¢ zapisy dokumentow odbiorczych.

o Wypetni¢ protokdét odbioru lokomotywy.

o Wypetni¢ protokot rekonstrukceji i robét dodatkowych.

e Wypelni¢ karte gwarancyjna.

e Dokona¢ poréwnania dokumentéw odbiorczych z 11
protokdtem przekazania lokomotywy do naprawy. E 1Z

e Sprawdzi¢ wyposazenie dodatkowe lokomotywy. 12 7

o Wypetni¢ protokot odbioru lokomotywy po naprawie. E1l
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‘ TESTY | POMIARY NA POZIOMIE UTRZYMANIA P4a

Oprécz czynno$ci naprawczych wykonywanych wg. wymagan arkuszy niniejszej DSU wymagane jest
wykonanie czynnos$ci zgodnych z Kartg Smarowania arkusz E17 — p-ty 11, 30, 36, 37, 38, 43, 44, 46/1,

46/2 i p-ty przewidziane dla poziomu P3b

Przeprowadzi¢ sprawdzenie i | Protokot przekazania Arkusz E1 strony 77178
wypetnic¢ lokomotywy 401Da do zatgcznik 6 DSU
naprawy
Pomiar ostoi i widet Karta Pomiarowa ostoi Arkusz E2 strony 113 i
mazniczych. Odlegtos¢ gornej | lokomotywy spalinowej typu zalgcznik 1 114 DSU
ptaszczyzny ostoi od gtowki 401Da
szyny 1290 *1° s mm
Przeprowadzi¢ regulacje Protokot z regulacii Arkusz E10 strony 144 i
reflektorow czotowych reflektorow zalgcznik 1 145 DSU
Po przeobreczowaniu Karta Pomiarowa zestawu Arkusz E3 strony 115,
zestawow zmierzy¢ Srednice i | kotowego napedowego i zalgcznik 1 116,117i118
owalnos¢ kot bosych oraz ich | napedzanego. DSU
rozstaw. W razie potrzeby
przetoczyC. Bicie boczne Karta Pomiarowa kompletu Arkusz E3 strony 119 i
max. 0,8 mm, a bicie zestawow kotowych zalgcznik 2 120 DSU
promieniowe max. 0,5 mm
Pomiary geometryczne i Karta Pomiarowa zestawu Arkusz E3 strony 115 do
rezystancji zestawow kotowego napedowego i zalgcznik 1 118 DSU
kotowych napedzanego
Karta Pomiarowa zestawu Arkusz E3 strona 121
kotowego z maznicami zatgcznik 3 DSU
Kontrola stanu Karta Pomiarowa zestawu Arkusz E3 strony 115 do
zamontowanych maznic na kotowego napedowego i zalgcznik 1 118 DSU
osi zestawu kotowego. napedzanego
Odlegto$¢ miedzy Slizgami
bocznymi maznic 1840
+0,5mm. Zmierzy¢ odlegtosé
czopa korbowego i kat
wyprzedzenia korb. Odlegtosé
czopa od osi 250 £0,1mm, kat
wyprzedzenia korb 90°
Dokonac pomiaréw Karta Pomiarowa urzadzenia | Arkusz E5 strona 122
parametréw wymienionych w | ciegtowego zatgcznik 1 DSU
karcie pomiarowej
Préba i badanie silnika Karta Pomiarowa rezystancji | Arkusz E1 strona 71
trakcyjnego izolacji silnikow trakcyjnych zatgcznik 3 DSU
lokomotywy 401Da
Przeprowadzi¢ prébe Protokét Odbiorczy z préby Arkusz E11 strona 127
napieciowg w stanie obcigzenia i zdjecia zalgcznik 1 DSU
nagrzanym pradnicy gidbwnej | charakterystyki zewnetrznej
pradnicy
Préba pracy silnika pod Karta Pomiarowa docieranie i | Arkusz E12 strony 124 i
obcigzeniem proba odbiorcza silnika zalgcznik 1 125 DSU
spalinowego 16H12A
Protokét odbiorczy z préb
ruchowych pracy silnika Arkusz E12 strony 126
spalinowego na lokomotywie | zatgcznik 2 DSU
401Da
Sprawdzi¢ lokomotywe i jej Protokoét z proby statycznej Arkusz E1 strony 130 do
zespoty oraz dokonac¢ préb hamulca i uktadu zatgcznik 7 132 DSU
statycznych pneumatycznego lokomotywy
401Da
Przeprowadzi¢ jazde prébng | Protokot z jazdy prébnej Arkusz E1 strony 140 do
lokomotywy, sprawdzi¢ prace | lokomotywy spalinowej typu zatgcznik 9 143 DSU

uktadu biegowego i dokona¢

401Da
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oceny pracy poszczegoélnych
zespotow

Po jezdzie prébnej wykonaé Protokot ogledzin, pomiarow i | Arkusz E1 strony 133 do

pomiary naciskow kot prob postojowych lokomotywy | zatgcznik 8 139 DSU

zestawOw kotowych 401Da

Odbiér koncowy i przekazanie | Protokét rekonstrukcji i robét | Arkusz E1 strona 146

lokomotywy uzytkownikowi dodatkowych na lokomotywie | zatgcznik 10 DSU
401Da

Wypetni¢ protokét odbioru Protokot odbioru lokomotywy | Arkusz E1 strona 147
typu 401Da po naprawie zatgcznik 11 DSU

Wypetni¢ $wiadectwo odbioru | Swiadectwo odbioru Arkusz E1 strona 148
lokomotywy typu 401Da po zatgcznik 11 DSU
naprawie

Wypetni¢ Karte Gwarancyjng | Karta Gwarancyjna Arkusz E1 strona 149
lokomotywy typu 401Da zalgcznik 12 DSU
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ZESTAWIENIE PARAMETROW MIERZONYCH W PROCESIE UTRZYMANIA (PRZEGLADU LUB
NAPRAWY) LOKOMOTYWY SPALINOWEJ 401Da

Parametr / rodzaj testu i ewentualna metoda Karta pomiarowa lub Str. .
Lp . X Uwagi
pomiarowa Protokét DSU
1 2 3 4 5
1 [Poziom utrzymania P4a — wymagane jest wykonanie czynnosci zgodnych z Kartg Smarowania —arkusz E17,
poz. 11, 30, 36, 37, 38, 43, 44, 46/1, 46/2 i punkty przewidziane dla poziomu P3b (patrz poz. 4. niniejszej
tabeli). Dodatkowo dokona¢ pomiardw jak nizej:
1.1 |Pomiar ostoi, parametry: odlegtosc slizgdw A i B=2200 |KP Ostoi lokomotywy 113+
*0.05 4 25 mm; rozstaw $lizgdw C i D=330**° o, mm; spalinowej typu 401Da— |114
wysokos¢ odbijaka resoru M=438+1 mm; prostopadtos¢|ark. E2, zat. 1
$lizgdw czotowych Emax i Gmax< 0,2 mm; réwnolegtosc
$lizgdw czotowych Fmax< 0,1 mm; réznica odlegtosci
$lizgdw bocznych AHmax < 0,7 mm; rozstawienie $lizgow
bocznych J=1846 **° _; s mm; rozstaw zderzakéw
Z=1750 10 mm. Pomiaru dokona¢ przy uzyciu miary
zwijanej, suwmiarki lub dalmierza laserowego
1.2 |Pomiar ustawienia reflektoréw: parametry wysokosci  |Protokét z regulacji 144+
reflektoréw (od gtéwki szyny), wysokosci reflektora reflektoréw — ark. E10, zat. |145
gornego i reflektoréw dolnych. Pomiary wykonac przy |1
pomocy miary zwijanej lub dalmierza laserowego,
postepujgc w sposdb opisany w Protokole z regulacji
reflektoréw i dokonujgc odpowiednich regulacji i
przeliczen
1.3 |Po przeobreczowaniu zestawdw zmierzy¢ Srednice i KP Zestawu kotowego 115+
owalnosc¢ kot bosych oraz ich rozstaw, bicie boczne napedowego - ark. E3, zat. |118
max. 0,8 mm, bicie promieniowe max. 0,5 mm itp. 1i KP Kompletu zestawow
Pomiary wykonywacé przy pomocy oprzyrzgdowania kotowych —ark. E3, zat. 2 |119+
specjalistycznego i standardowego. W przypadku braku 120
wiasciwego oprzyrzagdowania wykonujgcy pomiaru
moze korzystac z ustug firm posiadajacych takie
wyposazenie
1.4 |Pomiary geometryczne i rezystancji zestawow KP Zestawu kotowego 115+
kotowych. Pomiary wykonywacé przy pomocy napedowego — ark. E3, zat. |118
oprzyrzagdowania specjalistycznego i standardowego. |1
W przypadku braku wtasciwego oprzyrzagdowania KP Zestawu kotowego z 121
wykonujgcy pomiaru moze korzystaé z ustug firm maznicami — ark. E3, zat. 3
posiadajgcych takie wyposazenie
1.5 [Pomiary wymiardéw geometrycznych parametréw KP urzadzenia ciegtowego —|122
mierzonych w urzadzeniu w karcie pomiarowej, ark. E5, zat. 1
parametry W1,W2, D1, D2, a, b, ¢, d, | i innych. Pomiary
wykonywac¢ suwmiarka wg. standardowych metod
pomiarowych
1.6 |Pomiar rezystancji silnikow trakcyjnych lokomotywy KP rezystancji izolacji 71
401Da. Parametr rezystancji izolacji uzwojenia stojana i |silnikdw trakcyjnych
wirnika R w stanie nagrzanym min. 1 MQ, w stanie lokomotywy 401Da — ark.
zimnym nie mniej niz 4 MQ. Pomiaréw dokonywac przy |E1, zat. 3
pomocy megaomomierza (miernika rezystancji izolacji)
1.7 |Pomiar charakterystyki zewnetrznej pradnicy i Protokoét odbiorczy z préby (127

opornikdw podczas préby obcigzenia. Parametry
mierzy¢ przy pomocy oprzyrzgdowania
specjalistycznego i standardowego. W przypadku braku
wiasciwego oprzyrzagdowania wykonujgcy pomiaru
moze korzystac z ustug firm posiadajacych takie
wyposazenie

obcigzeniai zdjecia
charakterystyki
zewnetrznej pradnicy — ark.
E11, zat. 1
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1 2 3 4

1.8 |Pomiary odbiorcze silnika spalinowego 16H12A. KP docieranie i préba 124+
Parametry mierzy¢ przy pomocy oprzyrzgdowania odbiorcza silnika 125
specjalistycznego i standardowego. W przypadku braku|spalinowego 16H12A — ark.
wiasciwego oprzyrzgdowania wykonujgcy pomiaru E12, zat. 1
moze korzystac z ustug firm posiadajacych takie
wyposazenie

1.9 |Pomiary z préby statycznej hamulca i uktadu Protokét z préby statycznej {130+
pneumatycznego lokomotywy 401Da. Parametry hamulca i uktadu 132
mierzy¢ zgodnie z wymaganiami zapisanymi w pneumatycznego
Protokole wymienionym obok, przy pomocy lokomotywy 401Da —
oprzyrzadowania specjalistycznego i standardowego. |Protokét ark. E1, zat. 7
W przypadku braku wtasciwego oprzyrzagdowania
wykonujgcy pomiaru moze korzystaé z ustug firm
posiadajgcych takie wyposazenie

1.10 |Pomiary z jazdy prébnej lokomotywy spalinowej typu  |Protokét z jazdy prdbne;j 140+
401Da. Parametry mierzyc¢ zgodnie z wymaganiami lokomotywy spalinowej 143
zapisanymi w Protokole wymienionym obok, przy typu 401Da — Protokot ark.
pomocy oprzyrzadowania specjalistycznego i El, zat. 9
standardowego (manometry, termometr na
podczerwien, stupkdw kilometrowych na szlaku itp.).

1.11 |Pomiary po jezdzie prébnej zgodnie z Protokotem z Protokoét z ogledzin, 133+
ogledzin, pomiardw i préb postojowych lokomotywy  [pomiaréow i préb 139

401Da. Parametry mierzy¢ zgodnie z wymaganiami
zapisanymi w Protokole wymienionym obok, przy
pomocy oprzyrzadowania specjalistycznego i
standardowego

postojowych lokomotywy
401Da —ark. E1, zat. 8
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