prety gwintowane M12 wklejane

na HILTI HIT-HY 200A
na gt. 120mm

widok z boku

DETAL OKUCIA GLOWICY SLUPA

SKALA 1:10

po umieszczeniu blach,
ubytki betonu w peln/c
. np. Ceresit X15
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prety gwintowane M12 wklejane
na HILTI HIT-HY 200A
na gt. 120mm

widok od przodu

prety gwintowane M12 wklejane
na HILTI HIT-HY 200A
na gt. 120mm

Wykonawca dzwigarow powinien uzgoadnic detal
ich oparcia z autorem niniejszego projektu.

UWAGA!!!
Detal oparcia dzwigarow bedzie opracowany przez
Wykonawce dzwigarow w projekcie warsztatowym.
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UWAGA!!!
ymiary blach dopasowac na
budowie do kazdej gtowicy stupa.

ZESTAWIENIE BLACH DO OKUCIA GLOWIC SLUPOW

ciezar ilogé ciezar
opis jedn. catkowity | materiat UWAGI

[kg] [szt] [kg]

1 bl. 10x80x500 3,14 2 6,28 5235 ,

Wymiary blach
2 bl. 10x80x340 2,14 1 2,14 5235 ,
dopasowaé na
3 bl.10x340x350 9,34 1 9,34 5235 .
budowie do
4 bl. 8x330x505 10,36 2 20,72 5235 o, ,
wymiaréw gtowicy

5 bl. 8x200x300 3,77 1 3,77 S235 stupal

6 bl. 8x300x425 8,01 1 8,01 235 b

SUMA BLACH NA JEDNA GLOWICE 51.26

[z dodatkiem na spoiny 2%)] ’
prety gwintowane M12 wklejane na HILTI
HIT-HY 200A na gteboko$¢ 120mm na 0,58
jedna gtowice stupa
liczba gtowic stupdw do wzmocnienia 20
SUMA CALKOWITA BLACH 1025,22
prety gwintowane M12 wklejane na HILTI
HIT-HY 200A na gtebokos¢ 120mm, na 11,60
wszystkie glowice stupow

+0.00=108,65m n.p.m.

Stal AllIN (B500SP EPSTAL)

Beton C20/25 (B25)

Sciany -
stupy -

otulina zbrojenia:

4cm
od strony gruntu - 5cm

3cm

UWAGI:

1. Rysunki rozpatrywaé z opisem technicznym, specyfikacja,

projektem architektonicznym i projektami branzowymi.
2. Wszystkie wymiary sprawdzi¢ na budowie.

3. Wymiary blach doapsowa¢ na budowie, do kazdej gtowicy stupa.
4. Detal opracia dzwigara bedzie opracowany przez Wykonawce

dzwigara w projekcie warsztatowym.

5. Wykonawca dzwigaréw powinien uzgodni¢ detal ich oparcia

z autorem niniejszego projektu.

MATERIALY:

Materiat do naprawy powierzchni stupdéw np. CERESIT CX15

Stal zbrojeniowa A-IlIN (EPSTAL)

PRACOWNIA mgr inz. Czestaw Hodurek
INZYNIERSKA \\\\\\30 116 KRAKOW, ul. Kasztelanska 20

tel. (0-12) 634 09 27

INWESTOR

Warszawska Kolej Dojazdowa Sp.z o.0. ul.Batorego 23, 05-825 Grodzisk Mazowiecki

TEMAT
technicznego Wydziatu Napraw i Utrzymania Taboru WKD.

Projekt wykonawczy remontu czeéci niezadaszonej hali bytej Elektrowozowni Warszawskiej kolei dojazdowej
w Grodzisku Mazowieckim przy ul. Stefana Batorego 23 wraz z odbudowa zadaszenia - dla potrzeb zaplecza

ADRES BUDOWY | Grodzisk Mazowiecki ul. Batorego 23
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